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L4100, WSM

MOTOR

1. SISTEMA DE LUBRICACION
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(1) Balancin

(2) Presostato del aceite
(3) Eje de balancines
(4) Valvula

(5) Eje del regulador

(8) Engranaje loco

(7) Ciguefial

(8) Bomba de aceite

(9) Filtro de malla

(10) Valvula de descarga
(11) Cartucho del filiro del aceite
(12) Varilla de empuje
(13) Taque

(14) Arbol de levas

(15) Pistén

(16) Biela

El sistema de lubricacion consta de un filtro de malla de aceite (9), una bomba de aceite (8), una valvula de

descarga (10), un cartucho de filtro del aceite (11) y un presostato del aceite (2).

La bomba de aceite succiona aceite lubricante del carter de aceite a través del filtro de malla y el aceite fluye
hacia el cartucho de filtro donde se filtra adicionalmente. Luego se fuerza el paso del aceite por el ciguefal (7), las
bielas (16), el engranaje loco (6), el eje del regulador (5), el arbol de levas (14) y el eje de balancines (3) para lubricar

cada pieza a través del conducto de aceite.

9Y1210278ENMO001ESO
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L4100, WSM

MOTOR

2. SISTEMA DE REFRIGERACION
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El sistema de derivacion inferior se introdujo en la
Serie 03-M para mejorar el rendimiento del radiador en
materia de refrigeracion.

Mientras la temperatura del refrigerante del motor es
baja, el termostato se mantiene cerrado y al refrigerante
se le permite pasar por la tuberia de derivacion y circular
por el motor.

Cuando la temperatura sobrepasa el nivel para la
apertura de la valvula del termostato, éste se abre
totalmente para impedir que el refrigerante caliente pase
por la derivacion y entre en el motor.

De esta manera, el radiador puede aumentar su
rendimiento en cuanto a refrigeracion.

(1) Termostato (A) Termostato cerrado
(B) Termostato abierto

9¥1210278ENMO00ZESO
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L4100, WSM

MOTOR

3. SISTEMA DE COMBUSTIBLE
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(1) Tubo de rebose de (4) Depdsito de combustible (7) Filtro del combustible a: Flujo de alimentacién de
combustible (5) Tuberia de ventilacion de aire (8) Bomba de alimentacion de combustible
(2) Inyector de la bomba de inyeccion combustible b: Circuito de combustible
(3) Tubo de inyeccién (6) Bomba de inyeccién (9) Tuberia de ventilacion de aire inyectado
del filtro del combustible ¢: Circuito de retorno de
combustible

El sistema de combustible de este tractor se muestra en el diagrama.

El combustible del depésito entra en el paso indicado por las flechas, pasa por la bomba de inyeccion y sale del

inyector. El combustible de rebose vuelve al deposito.
El sistema incorpora filtros y otros elementos para protegerlos de la entrada de aire,

agua y polvo.

Mientras funciona el motor la bomba de alimentacion (8) envia combustible a la bomba de inyeccion (6) tras pasar
por el filtro del combustible (7). El arbol de levas de combustible acciona la bomba de inyeccion y fuerza la entrada

de combustible en el inyector (2) a través del tubo de inyeccion (3). El combustible sale

rociado por el inyector a la

camara de combustion. El combustible descargado después de lubricar y enfriar el inyector, vuelve al deposito de

combustible (4) automaticamente a través del tubo de rebose (1).

1-M3
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L4100, WSM

MOTOR

1. LOCALIZACION DE AVERIAS

Sintoma Causa probable Solucion Fagina d.e
referencia
El motor no arranca MNo hay combustible Reponer combustible G-9
Aire en el sistema de combustible Purgar G-35
Agua en el sistema de combustible Cambiar el -
combustible y reparar
o sustituir el sisterma
del combustible
Tuberfa de combustible cbstruida Limpiar G-26
Filtro del combustible obstruido Cambiar G-29
Viscosidad excesiva del combustible o del aceite | Utilizar el combustible G-29
del motor a baja temperatura o el aceite de motor
especificados
Combustible de bajo indice de cetano Utilizar el combustible G-9
especificado
Fuga de combustible debido a tuerca de Apretar la tuerca 1-530
retencion del tubo de inyeccion floja
Regulacion incorrecta de la inyeccion Ajustar 1-519
Arbol de levas de combustible desgastado Sustituir -
Inyector obstruido Limpiar 1-820
Anomalia de la bomba de inyeccion Reparar o sustituir 1-S33
Ciguenal, arbol de levas, piston, cilindro o Reparar o sustituir o
cojinete gripados
Perdida de compresion del cilindro Cambiar la junta de la 1-831,
culata, apretar el 1-832
tornillo de la culata, la
bujia de
calentamiento y el
portainyector
Reglaje de la distribucion incorrecto Corregir o sustituir el 1-851
engranaje de la
distribucion
Segmento del pistén y cilindro desgastados Sustituir 1-839,
1-S61
Holgura de valvulas excesiva Ajustar 1-S14
El motor de arranque | Bateria descargada Cargar G-24
no funciona Anomalia del motor de arranque Reparar o sustituir 9-512,
9-522
Anomalia del conmutadoer de arranque Reparar o sustituir 9-57
Conmutadores de seguridad defectuosos Sustituir 9-89
Relé del motor de arrangue defectuoso Sustituir 9-813
Cableado desconectado Conectar -
1-81 (EV)
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BT

L4100, WSM MOTOR
Sintoma Causa probable Solucién Ragina d_e
referencia
Régimen del motor Filtro del combustible obstruido o sucio Cambiar G-29
no uniforme Filtro del aire obstruido Limpiar o cambiar G-26
Fuga de combustible debido a tuerca de Apretar la tuerca 1-830
retencion del tubo de inyeccion floja
Anomalia de la bomba de inyeccion Reparar o sustituir 1-833
Presion de inyeccion incorrecta del inyector Ajustar 1-520
Inyector atascado u obstruido Reparar o sustituir 1-520
Ancmalia del regulador Reparar -
Se observa humo Exceso de aceite de motor Reducir hasta el nivel G-9
blanco o azul en el especificado
escape Segmentos del pistén v cilindro gastados o Reparar o sustituir 1-839,
pegados 1-861
Regulacién incorrecta de la inyeccion Ajustar 1-819
Falta de compresion Ajustar holgura 1-815
superior
Humo negro o gris Sobrecarga Reducir |la carga -
oscuro en el escape "o stible con poco grado Utilizar el combustible G-9
especificado
Filtro del combustible obstruide Cambiar G-27
Filtro del aire obstruido Limpiar o sustituir G-26
Inyeccion deficiente del inyector Reparar o sustituir el 1-820
inyector
Falta de potencia Regulacion incorrecta de la inyeccion Ajustar 1-819
Las piezas moviles del motor parecen estar Reparar o sustituir -
agarrotadas
Inyeccion del combustible irregular Reparar o sustituir el 1-819
inyector
Inyeccion deficiente del inyector Reparar o sustituir el 1-819
inyector
Falta de compresion Cambiar la junta de la 1-831,
culata, apretar los 1-832
tornillos de la culata,
la bujia de
calentamiento y el
portainyector
Consumo excesivo Separacion entre puntas de segmentos mirande | Cambiar la posicion 1-839
de aceite lubricante en la misma direccion de la separacion de
las puntas de los
segmentos
Segmento rascador de aceite desgastado o Sustituir 1-839
pegado
Ranura del segmento desgastada Sustituir el piston 1-539,
1-S56
Vastago y guia de valvula desgastados Sustituir 1-S47
Perdida de aceite debida a retenes o Sustituir -
empaguetaduras defectuosos
1-82 (EV)




L4100, WSM MOTOR
Sintoma Causa probable Solucion Fpinz d.e
referencia
Combustible Embolo de la bomba de inyeccion desgastado Reemplazar el -
mezclado con el elemento de la
aceite lubricante bomba o la bomba
Inyeccion deficiente del inyector Reparar o sustituir el 1-819
inyector
Bomba de inyeccion averiada Sustituir 1-833
Agua mezclada con Junta de culata defectuosa Sustituir 1-832
el aceite lubricante Blogue de cilindros o culata defectuosos Sustituir -
Baja presién del Aceite del motor insuficiente Rellenar G-16
aceite Filtro del aceite hidraulico obstruido Limpiar G-17
Valvula de descarga atascada por suciedad Limpiar -
Muelle de valvula de descarga debilitado o roto Sustituir -
Holgura de aceite excesiva de los cojinetes de Sustituir 1-859,
bancada 1-860
Holgura cle aceite excesiva de los cojinetes de la | Sustituir 1-858
mufequilla del cigtenal
Holgura de aceite de balancines excesiva Sustituir 1-849
Paso de aceite obstruido Limpiar -
Tipo de aceite diferente Utilizar el tipo de G-9
aceite especificado
Bomba de aceite averiada Reparar o sustituir 1-838,
1-862
Alta presién del Tipo de aceite diferente Utilizar el tipo de G-9
aceite aceite especificado
Vélvula de descarga defectuosa Sustituir -
El motor se Aceite del motor insuficiente Rellenar G-9
sobrecalienta Correa del ventilador rota o destensada Sustituir o ajustar 1-816
Refrigerante insuficiente Rellenar G-32
Parrilla y aletas del radiador obstruidas por el Limpiar -
polvo
Interior del radiador corroido Limpiar o sustituir -
Corrosién en los conductos del circuito de Limpiar o sustituir -
refrigerante
Tapon del radiador defectuoso Sustituir 1-817
Sobrecarga del motor Reducir la carga -
Junta de culata defectuosa Sustituir 1-832
Regulacion incorrecta de la inyeccion Ajustar 1-819
Combustible inadecuado Utilizar el combustible G-9
especificado

1-53
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L4100, WSM

MOTOR

2. ESPECIFICACIONES DE SERVICIO

CULATA Y VALVULAS
Elemento Espmlﬁcat_:lones de Limite permitido
fabrica
Piston Holgura superior 0,55a0,70 mm —
0,0217 a

0,0276 pulgadas

Longitud libre

Ajuste carga/
Ajuste longitud

Superficie de la culata Planicidad - 0,05 mm /500 mm
0,0020 pulgadas /
19,69 pulgadas
Retirada de valvula Protuberancia 0,050 mm -
0,0020 pulgadas
Retirada 0,15 mm 0,40 mm
0,0059 pulgadas 0,016 pulgadas
Vastago de valvula a gufa de valvula Holgura 0,040 a 0,070 mm 0,10 mm
0,0016 a 0,0039 pulgadas
0,0028 pulgadas
« Vastago de valvula DE. 7,960a 7975 mm -
0,3134 a
0,3139 pulgadas
« Guia de valvula D.l. (admisiony 8,015 a 8,030 mm -
escape) 0,3156 a
0,3161 pulgadas
Asiento de la valvula Anchura 2,12 mm —
0,0835 pulgadas
Muelle de la valvula Inclinacion - 1,0 mm

41,7 a 422 mm
1,65 a 1,66 pulgadas

117,6 N/ 35,0 mm
12,0 kgf / 35,0 mm

0,039 pulgadas

412 mm
1,62 pulgadas

100 N /35,0 mm
10,2 kgf / 35,0 mm

26,4 lbs / 225\bs/
1,3780 pulgadas 1,3780 pulgadas
Eje de balancines al balancin Holgura 0,016 a 0,045 mm 0,170 mm
0,00063 a 0,0039 pulgadas
0,0017 pulgadas
+ Eje de balancines D.E. 13,973 a 13,984 mm -
0,55012 a
0,55055 pulgadas
+ Balancin Dl 14,000 a 14,018 mm -
0,55119 a
0,55188 pulgadas
Varilla de empuje Alineacion - 0,25 mm

0,0098 pulgadas

1-84
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o L4100, WSM MOTOR
Elemento Especmcat_:lones o Limite permitido
fabrica
Taqués a guia del taqué Holgura 0,020 a 0,062 mm 0,070 mm
0,00079 a 0,003 pulgadas
00,0024 pulgadas
DE. 23,959 a 23,980 mm -
0,94327 a
[ 0,94409 pulgadas
Dl 24,000 a 24,021 mm -
0,94486 a
0,94570 pulgadas
: 9Y1210278ENSO116ES0
1-85 (EU)
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BT

L4100, WSM

MOTOR

ENGRANAJES DE LA DISTRIBUCION, ARBOL DE LEVAS Y ARBOL DE LEVAS DE COMBUSTIBLE

Elemento

Especificaciones de
fabrica

Limite permitido

Engranaje de la distribucién

« Engranaje loco al engranaje del cigtiefal | Juego entre 0,04150 a 0,122 mm 0,15 mm
dientes 0,001634 a 0,0059 pulgadas
0,004417 pulgadas
+ Engranaje loco al engranaje del arbol de | Juego entre 0,04150 a 0,1154 mm 0,15 mm
levas dientes 0,001634 a 0,0058 pulgadas
0,004543 pulgadas
+ Engranaje loco a engranaje de la bomba | Juego entre 0,04150 a 0,1154 mm 0,15 mm
de inyeccion dientes 0,001634 a 0,0058 pulgadas
0,004543 pulgadas
+ Engranaje del ciguenal al engranaje de | Juego entre 0,0484 a 0,2455 mm 0,30 mm
la bomba de aceite dientes 0,001906 a 0,012 pulgadas
0,009665 pulgadas
Engranaje loco Holgura lateral 0,175 a0,25 mm 0,90 mm
0,0059 a 0,035 pulgadas
0,0098 pulgadas
Arbol de levas Holgura lateral 0,070a 0,22 mm 0,30 mm

0,0028 a
0,0086 pulgadas

0,012 pulgadas

Alineacion - 0,01 mm
00,0004 pulgadas
Eje del engranaje loco a casquillo del Holgura 0,025 a 0,066 mm 0,10 mm
engranaje loco 0,00099 a 0,0039 pulgadas
0,0025 pulgadas
D.E 37,959 a 37,975 mm -
1,4945 a
1,4950 pulgadas
D.l. 38,000 a 38,025 mm -
1,4961 a
1,4970 pulgadas
Leva Altura 33,90 mm 33,85 mm
(Admisiérn/Escape) 1,335 pulgadas 1,333 pulgadas
Apoyo del eje de levas Holgura 0,050 a 0,091 mm 0,15 mm
0,0020 a 0,0058 pulgadas
0,0035 pulgadas
« Apoyo del gje de levas D.E. 39,934 a 39,950 mm -
15722 a
1,5728 pulgadas
+ Cojinete del cilindro D.l. 40,000 a 40,025 mm -
15748 a

1,6757 pulgadas

1-56

(EV)



L4100, WSM

MOTOR

Elemento

Especificaciones de
fabrica

Limite permitido

Eje equilibrador

Holgura lateral

Alineacion

0,07 a0,22 mm
0,0028 a
0,0087 pulgadas

0,30 mm
0,0118 pulgadas

0,02 mm
0,0008 pulgadas

Murién del eje equilibrador 1 a cojinete del
eje equilibracor 1

+ Mufon del eje equilibrador 1

+ Cojinete del eje equilibrador 1

Holgura

DE.

D.l.

0,030 2 0,111 mm
0,00118 a
0,00437 pulgadas

43,934 a 43,950 mm
1,72969 a
1,73032 pulgadas

43,980 a 44,045 mm
1,73150 a
1,73406 pulgadas

0,20 mm
0,0079 pulgadas

Mufién del eje equilibraclor 2 a cojinete del
eje equilibrador 2

« Murion del eje equilibrador 2

+ Cojinete del eje equilibrador 2

Holgura

D.E.

D.l.

0,051 @ 0,132 mm
0,00201 a
0,00520 pulgadas

41,934 a 41,950 mm
1,65095 a
1,65158 pulgadas

41,980 a 42,045 mm
1,65276 a
1,65532 pulgadas

0,20 mm
0,0079 pulgadas

Mufién del eje equilibrador 3 a cojinete del
eje equilibrador 3

« Murion del eje equilibrador 3

+ Cojinete del eje equilibrador 3

Holgura

DE

D.l.

0,020 a 0,094 mm
0,00079 a
0,00370 pulgadas

21,947 a 21,960 mm
0,86406 a
0,86457 pulgadas

21,980 a 22,041 mm
0,86535 a
0,86776 pulgadas

0,20 mm
0,0079 pulgadas

1-87
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BT

L4100, WSM

MOTOR

PISTON Y BIELA

Especificaciones de

rascador de aceite

Elemento fabrica Limite permitido
Diametro interior del bulon del pistén D.l. 25,000 a 25,013 mm 25,05 mm
098426 a 00,9862 pulgadas
0,98476 pulgadas
Bulén del pistén a casquillo de pie de biela | Holgura 0,014 a 0,036 mm 0,15 mm
0,00056 a 0,0059 pulgadas
0,0014 pulgadas
= Bulén del pistén D:E; 25,004-225,011 mm -
0,98441 a
0,98468 pulgadas
= Casquillo de pie de biela D.I. 25,025 a 25,040 mm -
0,98524 a
0,98582 pulgadas
Separacion del segmento del pistén Segmento superior 0,25 a 0,40 mm 1,25 mm
0,0089 a 0,015 pulgadas | 0,0492 pulgadas
Segundo 0,30 a 0,45 mm 1,25 mm
segmento 0,012a 0,017 pulgadas | 0,0492 pulgadas
Segmento 0,25a0,45 mm 1,25 mm
rascador de aceite | 0,0099 a 0,017 pulgadas | 0,0492 pulgadas
Segmento de piston a ranura Segundo 0,0930 a 0,128 mm 0,20 mm
segmento 0,00367 a 00,0079 pulgadas
0,00503 pulgadas
Segmento 0,020 a 0,060 mm 0,15 mm

0,00079 a
0,0023 pulgadas

00,0059 pulgadas

Biela

Alineacion

0,05 mm
0,002 pulgadas

1-S8
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L4100, WSM

MOTOR

CIGUENAL

Elemento

Especificaciones de
fabrica

Limite permitido

Cigtenal

Holgura lateral

Alineacion

0,15a0,31 mm
0,0059 a 0,012 pulgadas

0,5 mm
0,02 pulgadas

0,02 mm
0,0008 pulgadas

+ Murequilla del cigtenal

Mufequilla del cigtiefial a cojinete de la
mufiequilla del ciguefial

« Cojinete de la murfiequilla del cigtenal

Holgura

LiE.

DL

0,025 a 0,087 mm
0,00089 a
0,0034 pulgadas

46,959 a 46,975 mm
1,8488 a
1,8494 pulgadas

47,000 a 47,046 mm
1,8504 a
1,8522 pulgadas

0,20 mm
0,0079 pulgadas

1

+ Mufiequilla del cigtenal

Mufién del cigtiefial a cojinete de bancada

« Cojinete de mufiequilla 1

Holgura

D.E.

D

0,0400 a 0,118 mm
0,00158 a
0,00464 pulgadas

46,959 a 46,975 mm
1,8488 a
1,8494 pulgadas

59,980 a 60,039 mm
2,3615a
2,3637 pulgadas

0,20 mm
0,0079 pulgadas

Cojinete de bancada 1

Dimensiones

59,921 a 59,940 mm
2,3591a
2,3598 pulgadas

« Murion del ciglenal

+ Cojinete de bancada 2

Ciguenal a cojinete del cigterial 2

Holgura

DE.

D.L

0,0400 a 0,104 mm
0,00158 a
0,00408 pulgadas

59,921 a 59,940 mm
2,3591 a
2,3598 pulgadas

59,980 a 60,025 mm
23615 a
2,3631 pulgadas

0,20 mm
0,0079 pulgadas

CILINDRO

9Y1210278ENSO119ES0O

Elemento

Especificaciones de
fabrica

Limite permitido

« Normal

+ Sobremedida

Diametro interior del cilindro

Dl

DL

87,000 a 87,022 mm
3,4252 a
3,4260 pulgadas

87,250 a 87,272 mm
3,4351 a
3,43589 pulgadas

87,170 mm
3,4319 pulgadas

87,420 mm
3,4417 pulgadas

1-58
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BT

L4100, WSM MOTOR
BOMBA DE ACEITE

Elemento Espemﬁcat_:lones e Limite permitido
fabrica
Rotor interior a Rotor exterior Holgura 0,030 20,14 mm 0,20 mm
0,0012 a 0,008 pulgadas
0,0055 pulgadas
Rotor exterior a Cuerpoe de bomba Holgura 0,11 a0,19 mm 0,25 mm
0,0044 a 00,0098 pulgadas
0,0074 pulgadas
Rotor interior a Tapa Holgura 0,105a 0,180 mm 0,20 mm
000414a 0,008 pulgadas
0,00580 pulgadas

9¥1210278ENSO121ESO
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L4100, WSM

MOTOR

3. PARES DE APRIETE

Los pares de apriete de los tornillos, los pernos y las tuercas se encuentran especialmente especificados en la

tabla siguiente. (Para el uso general de tuercas, pernos y ternillos: Consulte la pagina G-11).

9Y1210278ENS0123ES0Q

PREPARACION

Elemento N'm kgf-m Ibs-pie
Presostato del aceite 14,7a19,6 1,60a2,00 10,9a 14,4
Tuerca de fijacion del volante 48 a 55 49ab,7 36ad41
Torﬂ|llo dz_e unién de la tuberia de presion de la TDF 25 439 35240 96 228
independiente
To_rm_llo de union de latiguillo de presion de direccion 49.a58 50260 37243
asistida
Tuerca de fijacion del terminal B del motor de arranque 79298 0,80a1,0 58a72
Tuerca de retencion del latiguillo de presion principal 47 a 50 48ab2 35a37
_Tuer_ca de retencion de los latiguillos de presién 25 2 29 25230 18221
izquierdo y derecho
Tornillo y tuerca de fijacion del motor y la carcasa del 78 2 90 79292 58 2 66
embrague
Esparrago de fijacion del motor y la carcasa del a0 2 49 40250 59 2 36
embrague
Tornillo de fijacion del embrague 24 a 27 24a28 18a20
Tornillo de fijacion del silenciador 32a39 3,2a40 24 a 28
Tornillo M10 de fijacion del bastidor del eje delantero 61a70 62a72 45a 52
Tornillo M12 de fijacion del bastidor del eje delantero 103 a122 105a125 76,0a 904

9Y1210278ENSOLZ4ESQ
1-811 (EV)
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L4100, WSM MOTOR
CUERPO DEL MOTOR
Medida x
Elemento Paso de N'm kgf-m Ibs-pie
rosca

*Tornillo de la culata M11 x 1,25 9322980 950a10,0 688a723
Tornillo de la tapa de culata ME x 1.0 687a11,2 0,700a1,15 5,07 a 8,31
Tuerca de fijacion del tubo de inyeccion M12 x 1,5 25a 34 25a35 18a25
Conjunto del portainyector M20 %15 49 a 68 50a70 37 a b0
ngc{:ja:rzzé:teenci(bn del conjunto del — 50 224 20a25 15218
Bujia de calentamiento M10 =125 20a24 20a25 15a 18
*Tornillo del soporte del balancin M8 x 125 24a27 24a28 18a 20
Dispositivo de ralenti alto M8 x 1,25 45 a 49 45a5,0 33a36
;';'rzrsctfedjefl'fgmagirla polea de = 138a 156 14,02 16,0 1022 115
Tornillo de ajuste del &rbol de levas M8x125 24a27 24a28 18a 20
Tornillo del eje equilibrador M8 x '1,?5 24 a 27 24a28 18a 20
*Tornillos de biela M8 % 1,0 45a 49 45a50 33a36
*Tornillo del volante de inercia M12 x 1,25 98,1a 107 10,0a11,0 724a795
;Tac:]rggljo:' Kield BLETETe Tapeside M8 x 1,25 24227 24228 18 220
*Tornillo 2 de la tapa de bancada M10 x 1,25 69a73 70a75 51a34
*Tornillo 1 cle la tapa de bancada M9 x 1,25 46 a 50 47a5,2 34a37
Portainyector - 35a39 35a40 26a28

H NOTA

+ En el caso de los tornillos, pernos y tuercas de la tabla con la marca *, aplique aceite de motor a la rosca
y a los asientos antes de apretar.

+ Laletra"M" en la columna Tamafio x Paso indica que los valores del tornillo, tuerca o perno son métricos.
El tamafio es el diametro exterior nominal en mm de la rosca. El paso es la distancia nominal entre dos

filetes de la rosca en mm.
9Y1210278ENS0125ES0
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MOTOR

4. COMPROBACION, DESMONTAJE Y

MANTENIMIENTO

[11 COMPROBACION Y AJUSTE

(1) Presion de compresion

Presion de compresion

Ponga en marcha el motor hasta que esté caliente.

Pare el motor y desconecte el conector de 2 patillas del
solenoide de parada con el fin de inyectar combustible.

Retire el filtro del aire, el silenciador y todos los inyectores.
Instale un manémetro de compresion (cédigo N° 07909-30208)
con adaptador para el orificio del inyector.

Mantenga la palanca de parada del motor en la "posicion de
parada".

Mientras arranca el motor con el motor de arranque, mida la
presion de compresion.

Repita los pasos 4 a 6 con cada cilindro.

Si la medicion esta por debajo del limite permitido, aplique una
pequefia cantidad de aceite a la pared del cilindro a través del
orificio del inyector y vuelva a medir la presion de compresion.
Si la presion de compresion sigue siendo menor que el limite
permitido, revise la holgura superior, la valvula y el cilindro.

. Si la presion de compresion aumenta tras aplicar el aceite,

revise la pared del cilindro y los segmentos.

NOTA

Compruebe la presion de compresion con la holgura de
valvulas especificada.

Para realizar esta prueba emplee siempre una bateria
totalmente cargada.

La variacion en los valores de compresion del cilindro
deben estar por debajo del 10 %.

Presién de compresién

3,53 a 4,02 MPa
Espec. de fabrica 36 a 41 kgfiem?
512 a 583 psi

2,55 MPa
Limite permitido 26 kgflem?
370 psi

9Y1210278ENSO004ESO
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(2) Holgura de valvulas

Holgura de valvulas

B IMPORTANTE
« Debe comprobar y ajustar la holgura de valvulas con el
motor frio.

1. Retire la tapa de culata, las bujias de calentamiento y la tapa de
la mirilla de distribucion de la carcasa del embrague.

2. Alinee la marca "TC" del volante y el centro o la mirilla de
distribucion de forma que el piston N° 1 esté en el punto muerto
superior de la carrera de compresion o en la posicion de solape.

3. Compruebe la holgura de valvulas siguiente marcada con "¥¢"
utilizando un calibre de espesores.

4. Si la holgura no esta dentro de las especificaciones de fabrica,
ajustela mediante el tornillo de ajuste.

5. Finalmente gire el volante 6,28 rad (360 °) y alinee la marca
"TC" con el centro de la mirilla de distribucion. Ajuste todas las
demas holguras de valvula segun se requiera.

0,18a 0,22 mm

Holgura de valvulas Espec. de fabrica 0.0071 a 0,0086 pulgadas

M NOTA
*« Lamarca"TC" en el volante de inercia es para el cilindro N°
1 iinicamente. No hay marca "TC" para los otros cilindros.
« EIl pistén N° 1 llega al punto muerto superior cuando la
(1 marca "TC" esta alineada con el centro de la mirilla de
distribucién de la carcasa del embrague. Gire el volante
0,26 rad (15 °) a derechas e izquierdas para ver si el pistén
se encuentra en el punto muerto superior de la carrera de
compresion o en la posicion de solape. Ahora consulte la
tabla mas abajo para reajustar la holgura de valvula. (El
piston se encuentra en el punto muerto superior de la
@ carrera de compresion cuando tanto las valvulas de
admision como de escape no se mueven; se encuentra en
la posicion de solape cuando ambas valvulas se mueven).
N° de Valvula de Valvula de
cilindros admision escape
1° * *
Cuando el piston N° 1 esta en el 20 .
punto muerto superior de la
carrera de compresidn 3
4°
1e

9Y0211360ENS001A

3TMABABOPO47A

Condicion

*

Cuando el piston N° 1 esta en la 2° *
posicion de solape m %

4° * *

(1) MarcaTC A: Holgura de valvulas
(2) Mirilla de distribucion

9¥1210278ENS0005ESO
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(3) Holgura superior

Holgura superior

(1) (2 )

1. Extraiga la culata.

2. Suba el piston y adhiera con grasa una tira de soldadura en tres
posiciones en la cabeza del piston.

3. Baje el piston, instale la culata. (Utilice una nueva junta de
culata y apriétela al par especificado.)

4. Gire el volante de inercia hasta que el piston llegue al punto
muerto superior.

5. Retire la culata y mida el grosor de las tiras de soldadura.

ATMABAB1PO23A 6. Sila medida no se ajusta a las especificaciones de la fabrica,

compruebe la holgura de aceite entre la mufiequilla del cigienal
y el cojinete de la muiiequilla del cigliefial, y entre el bulén y el
casquillo de pie de biela.
H NOTA
+ Después de comprobar la holgura superior, asegtirese de
montar la culata con una junta de culata nueva.

Holgura superior Espec. de fabrica g:ggf??o?og?s oulgadas
J . 93,22a980Nm
SEEABAB1POS7A Par de apriete Tornillos de la culata gasg : ; gg :g;sf:e
(1) Pistén (2) Fusible
9Y1210278ENSO095ESO
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(4) Presion del aceite del motor
Presion del aceite del motor

1. Retire el presostato del aceite del motor e instale un
comprobador de la presion del aceite (codigo N® 07916-32032),
(Tamafio del tornillo del adaptader: PT 1/8)

2. Amanque el motor, Después del calentamiento, mida la presion
del aceite al ralenti y a las velocidades nominales.

3. Sila presidn del aceite es inferior al limite permitido, compruebe

los elementos siguientes.

Agceite del molor insuficiente

Bomba de aceite averiada

Filtro de malla de aceite obstruido

Cartucho del filtro del aceite hidraulico obstruido

Paso del aceite obstruido

Holgura de aceite excesiva

+ Materias extrafias en la valvula de descarga

.

= & = =

Supernor a
Espec. de | 98 kPa
A velocl. | fabrica 1.0 kgficm®

dad de 14 ol
ralanti 49 kPa
Limite
0,50 kghiem®
Presian del acedte del permllide | o4 p:?
motar
Eevec de | 2948441 kPa
S, 3.00 a 4,50 kgliem?
A velogi- | fabrica 427 2 64,0 psi
G o~ 245 kP
minal i a
Limite 2,50 kgficm®
parmilida 356 psi

(Al volver a realizar el montaje)
+ Después de comprobar la presidn del aceite del motor, apriete
el presostato del aceite al par especificado,
14,7 a 18,6 N'm
Par de apriete Presostato ded acede 1.50 a 2,00 kgfm
10,9 a 14,4 |bs-pia
9¥12102THENS0007ESD

(5) Correa del ventilador

Tensidn de la correa del ventilador

1. Mida la flecha (A). presionando la correa a mitad del tramo
entre la polea de arrastre del ventilador y la polea del alternador
can la fuerza especificada 68,6 N (7,00 kaf, 15.4 lbs).

2. Sila medida no se encuentra dentro de las especificaciones de
la fabrica, afloje los tomnillos de fijacidn del alternador y
desplace el alternador para ajustario.

12 mm

Flecha (A) Espec. de fdbrica 0.471 pulgadas

JEEABABIPDMTE

A} Flecha
5¥1210278ENS0098ESD
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L4100, W5SM

MOTOR

SEEABABIPO1EA

(6) Radiador

Dafios y desgaste de la correa del ventilador

1.
2.
3

4.

Werifique si la correa del ventilador presenta dafos.

Si la correa del ventilador esta dafiada, cambiela.

Werifigue si la correa del ventilador esta desgastada v se hunde
en el surco de la polea.

Si la correa del ventilador esta desgastada y se hunde en el
surco de la polea, sustitdyala.

(A) Bien (B} Mal

HFYIZL0ZTIENSODIEESD

Temperatura de apertura de la valvula del termostato

1

2.
3

Suspenda el termostato en el agua colgado de una cuerda con
el extremo pillado entre la valvula y su asiento.

Caliente el agua gradualmente y observe la temperatura a la
que se abre la valvula y se suelta de la cuerda.

Continde calentando el agua y observe |a temperatura a la que
la valvula se abre hasta unos 6 mm (0,236 pulgadas).

4. 5i la medicidn no se ajusta a las especificaciones de fabrica,
sustituya el termostato.
Temperalura de apartura . 695aT25°C
del termostate Espec. de fabrica 15718 162,5°F
Temperalura de apertura ) 85°C
total del termastate Espec. de fibrica 185 °F

S¥12102THAENS0OD0BES]

Fuga de aire por el tapdn del radiador

A ATENCION
+ Espere al menos diez minutos antes de quitar el tapdn del

radiador después de parar y dejar que se enfrie &l motor.
De lo contrario, podria brotar agua caliente y quemar a
quien se encuentre én las inmediaciones.

. Instale un mandmetro de radiador (codigo N® 07808-31551) v

un adaptador (BANZAI cadigo N° RCT-2A-30S) en el tapdn del
radiador.

Aplique la presidn especificada 88 kPa (0,90 kgflem®, 12 psi) y
mida el tiempo que tarda la presidn en bajar a 58 kPa

(0,60 kgfiem?®, 8,6 psi).

3. Si la medida es inferior a las especificaciones de fabrica,
sustituya el tapon del radiador.
Més de 10 sequndos para
) que la presion baje
TM;:“ descenso de Espec. de fabrica de BB a 50 kPa
pres {de 0,90 a 0,60 kglicm,
de 12 a 8,6 psi)
9Y12102THENS000IESD
1-817 (EU)
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Fuga de agua del radiador

1. Ponga la cantidad especifica de agua en el radiador,

2. Instale un mandmeltro de radiador (cddigo N°: O7909-31551)
con un adaptador (BAMNZAI codigo MN* RCT-28-308) y eleve la
presion del agua hasta el nivel especificado.

3 Werifigue si el radiador plerde agua

4 5i se detectan fugas, sustituya el radiador o repdrelo con
cemento de radiador. 81 la perdida de agua €5 excesna,
sustituya el radiador,

Sin fugas a
Presldn de prugha de r 137 kPa
flgas de wgua Espet, de fabrica 1.40 kgftern?
19.9 psi
SY12102TEENSOO10ESD
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(7) Bomba de inyeccion de combustible
Comienzo de la inyeccion

1. Retire el zolencide de parada.

2. Retire los tubos de inyeccion v el inyector.

3. Ponga la palanca de control de velocidad a la posicidén de
entrega maxima de combustible.

{Referencia)

+ (Gire el volante de inercia con un destornillador.

4, Gire el volante de inercia en sentido contrario a las agujas del
relej (segun se mira el volante de frente) hasta que el
compustible llene el orificio del soporte de la valvula de
impulsidn correspondiente al primer cilindro.

5 Gire un poco mas el volante v deje de girar cuando el
combustible comience a rebosar, para determinar el avance de
inyeccion actual

6. (Elvolante tiene una marca 1TC y cuatro lineas indicando cada
0,09 rad (5 °) del angulo del ciglefal desde 017 rad (10 %) a
0,44 rad (25 °) antes de la marca 1TC). Calcule el angulo que
indica el centra de la mirilla. 51 el caleulo difiere del avance de
la inyeccidn especificado, afiada o retire suplementos para

ajustario.
JEEABAB1P16TD {Avance de la inyeceidn)
Comienzo de Ia TITET™]
inyeccion Espec. de fbrica 17 3 19" antes del PMS.
H NOTA

+ La pasta sellante se aplica a ambos lados del suplemento
de junta de metal blando. No se requiere junta liguida para
el montaje.

+ Hay suplementos con espesores de 0,175 mm (6), 0,20 mm
(3), 0,25 mm (4) y 0,30 mm (5). Combine estos suplementos
para obtener los ajustes.

+ Elsuplemento de 0,175 mm de espesor tiene recubrimiento
unicamente en la cara inferior. Por consiguiente, no
coloque el suplemento de 0,175 mm de espesor en la parte
superior de la combinacién de suplementos (lado de la
bomba de inyeccidn), porque de lo contrario se podrian
producir fugas.

+ La adicidn o reduccidn de un suplemento (0,05 mm,

0,002 pulgadas) retrasa o avanza el comienzo de la
inyeccion aprox. 0,009 rad (0,5 ®).

+ Al desmontar y reemplazar, asegarese de utilizar el mismo
numero de suplementos nuevos con el mismo grosor,

(1] Soporte de la valula de descarga  (4) 1 orificio: 0,25 mm (suplementa)
(2) Marca de distribucitn (5 Sin orificio: 0,30 mm (Suplemanta)
(3) 2-orificsos; 0,20 mm (suplementa)  (6) 2-orificios: 0,175 mm (suplemento)

S¥12102TEENS0DL1ES]

Y 12102TEENSO06A
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(8) Inyector

A ATENCION

» Verifique la presion de inyeccion y el estado después de comprobar que no hay personas en el camino
por donde se proyecta el chorro.
» Siel combustible inyectado toca directamente el cuerpo humano, se pueden destruir células y envenenar
la sangre.
9Y1210278ENS0012ES0

Condicion de atomizacion del inyector

1. Coloque el inyector en el comprobador de inyectores y verifique
el atomizado del inyector.
2. Siel atomizado es incorrecto, sustituya la tobera.
(a) Bien (b) Mal
9Y1210278ENS0013ES0

Presién de inyeccion del combustible

1. Coloque el inyector en el comprobador de inyectores.

2. Mueva lentamente la palanca del comprobador para medir la
presion a la que comienza a salir combustible por el inyector.

3. Si la presién no se circunscribe a las especificaciones de
fabrica, sustituya la arandela de ajuste (1) del portainyector
para ajustarla.

(Referencia)

+ Variacién de la presién con 0,025 mm (0,00098 pulgadas) de
diferencia de ajuste del grosor de la arandela.

STLABAB1PO40A Aprox. 590 kPa (6,0 kgflcm?, 85 psi)
. . . 13,73 a 14,70 kPa
c":::’r"i’;t‘i’;b'”ye“"*“ el | Espec. de fabrica 140,0 a 150,0 kaffem?
1992 a 2133 psi
(1) Arandela de ajuste
9Y1210278ENSO014ES0

Estanqueidad del asiento de valvula

1. Coloque el inyector en el comprobador de inyectores.

2. Aumente la presion del combustible, y manténgalaa 12,75 MPa
(130,0 kgf!cmz, 1849 psi) durante 10 segundos.

3. Si detecta una fuga de combustible, sustituya la tobera del

inyector.
No existe fuga de

. combustible a

Estanqueidad del .
: Espec. de fabrica 12,75 MPa
asiento de valvula 130,0 kgflcm?
3TLABAB1P041A 1849 psi
9Y1210278ENS0015ES0
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L4100, WSM MOTOR

[2] PREPARACION
(1) Separacion del motor y de la carcasa del embrague

Vaciado del aceite del motor

1. Arranque y caliente el motor durante 5 minutos aprox.
2. Cologue un recipiente para el aceite bajo el motor.
3. Retire los tapones de vaciado (1) para vaciar el aceite.
4. \uelva a colocar los tapones de vaciado (1).
(Al rellenar)
+ Rellene el aceite del motor hasta la linea superior de la varilla
(3).
N IMPORTANTE
* Nunca mezcle dos tipos de aceite.
+ Use el aceite del motor con un SAE de acuerdo con la
temperatura ambiente.

Manual motor

Consulte "LUBRICANTES, COMBUSTIBLE Y
REFRIGERANTE". (Consulte la pagina G-9).
76L
Aceite del motor Capacidad 8,0 US.gts
6,7 Imp.ats
(1) Tapén de vaciado A:  El nivel de aceite es aceptable
(2) Tapén de la entrada de aceite dentro de este intervalo.
(3) Marilla de nivel
9Y1210278ENS0016ES0
1-821 (EV)
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9Y1210278ENS004A | |~

Vaciado del aceite de la transmision

1. Coloque una cazoleta para recoger el aceite debajo de la caja
de cambios.
2. Extraiga los tapones de vaciado (1), (2).
3. Vacie el aceite de la transmision.
4. Vuelva a colocar los tapones de vaciado (1), (2).
(Al rellenar)
+ Rellene con aceite nuevo por la lumbrera de llenado (3) hasta
la linea superior del indicador de nivel de aceite (4).
« Después de hacer funcionar el motor unos minutos, parelo y
compruebe de nuevo el nivel de aceite, afiada aceite hasta
alcanzar el nivel especificado, si fuera necesario.

400L
10,6 U.S.gals
8,80 Imp.gals

Aceite de la transmision | Capacidad

H IMPORTANTE

Utilice solo aceite de transmision multigrado. El uso de

otros fluidos puede causar dafos en la transmisién o el

sistema hidraulico.

Consulte "LUBRICANTES, COMBUSTIBLE Y

REFRIGERANTE". (Consulte la pagina G-9).

* Nunca haga funcionar el tractor inmediatamente después
de cambiar el aceite de la transmision. Mantenga el motor
a un régimen medio durante varios minutos para evitar
dafios en la transmision.

+ No mezcle aceite de distintas marcas.

-

(1) Tapén de vaciado

(2) Tapdn de vaciado

(3) Lumbrera de llenado de aceite
(4) Indicador de nivel de aceite

A: El nivel de aceite es aceptable
dentro de este intervalo.

S9Y121027BENS0109ES0
Vaciado de refrigerante

/’GQ; ,.—% L
S R - o
9Y1210278ENS005A ’@

A ATENCION

+ Nunca retire el tapon del radiador hasta que la temperatura
del refrigerante sea inferior al punto de ebullicion. A
continuacién, afloje el tapén despacio hasta el tope para
dejar escapar el exceso de presion antes de quitar el tapon
por completo.

1. Pare el motor y deje que se enfrie.

2. Afloje el tapon de vaciado (1) para vaciar el refrigerante.

3. Retire el tapon del radiador (2) para vaciar totalmente el
refrigerante.

4. Una vez vaciado todo el refrigerante, vuelva a apretar el tapon
de vaciado (1).

(Al rellenar)

+ Llene con refrigerante hasta un punto entre las marcas
"LLENOQO" y "LLENQ" del depésito de expansion.

. B5L
Refrigerante (con . '
N . Capacidad 6,9U.5qgts
deposito de expansion) 57 Imp.qls
(1) Tapon de vaciado (A) LLENO
(2) Tapon del radiador (B) BAJA

(3) Deposito de expansitn
9Y1210278ENS0018ESO
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MOTOR

Capé y cubierta delantera

Desconecte el cable negativo de |a baterla (1),
Desconecte el conector del faro (3), el claxon (2) y ol cableado
del faro.

Retire el capd (4) y las cublerlas laterales {5) de ambos lades
Retire la cubierta delantera (8).

{11 Cable negaliva de |a baterin (4] Capd
Claxon (5) Cublerta lateral
Fara

(6] Cuteeria defantera
SY12102TEENSOC1SESD
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MOTOR

Volante v capd trasero

Retire el volante (1) con un extractor.

Retire el pomo del acelerador (4).

Desconecte el cable del contador horaric del motor,

Retire el panel de indicadores (2).

Desconecte el conector de 4 patillas (7] del conmutador de

arrangue.

Desconecte el conector ce B patillas (6) del conmutador

combinado

7. Descornecte el coneclor de 4 patillas del relé del motor de
arrarcque (B) el conector de 4 patillas del relé del solenoide de
parada del motor (10) ¥ @ conector de 4 patillas del relé de la
bujia de calentamiento (9).

B. ' Desconecte el cableado del depdsito de combustible (1),

9, Quite gl capd trasend (3)

{Al valver a realizar el montaje)

LA fu L B =k

o

' 48 a 35 N-m
Y S Tmﬂe fijacién dal 49357 kyfm
35 & 41 los-ple
(1) Velante (8 Conector de 4 patillas
(2) Panel de indicadores (relé del motor de arranque)
(3 Capdrasero (%) Conector de 4 patllilas
(4) Pomodel acelerador jrelé de la bujla de calentami=mo)
(5) Tuerca de fjacion del volante 10y Conecter de 4 patillas (rede del
(B Conector de B patillas solenoide de parnda del molor)
(eonmutador combinada) (11} Cableado de deposito de
() Conectorde 4 patillas combustile
(conmutador de amangue) (12) Temperizader del OPC
{mndels eon OFC)

9¥12102TEENS00Z0ESD
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Cableado, tuberias y varillas

Desconecte el conector (1) de 1 patilla del sensor de
temperatura del refrigerante.

Desconecle el terminal de la bujia de calentamiento (2.
Desconecte el cable de acelerador (7), el conector de 2 patillas
del solenoide de parada del motor (8) v, a conlinuacion, separe
el mazo de cables

Desconecte & latiguillo de presion (3) v el latiguillo de retomo
(2) de la direccidn asistida

Desconects o latiguillo de entrada de la bornba (6), la tuberia
de presitn de la TDF-1 (d)y la tuberfa de presidn del enganche
tripuntal (3,

(Al valver a realizar el montaje)

Temillade unidn de la 352 38 N-m
tuberia de presion de |a 35a40kgtm
LT TOF independiente 262 28 Ibs-ple
Tornillo de unidn de 4598 58 N-m
latiguille de presion de 30 aG0kgtm
direccion asislida 37 a 43 |bs-pie

1)
2
(3

4
G

Conector de 1 patllla (sensorde (6)  Laliguillo de enfrada de la bomba

temperabura del refngerants) (7] Cable del acelarador

Latigullo de redormno la direccion (8) Coneclor de 2 palillas

asistida ({sclencide de parada del moter)
Tuberia de presion del enganche (%) Teminal de la bujia de
tripumital calentamiemo

Tuberia de presion de la TOF-|

Latiguilla de presion de la direcoion

asistida

Y1102 TEENS00Z1ESD
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Cableados

1. Desconecte el conector de 1 patilla (1) de la bateria y retire las
cajas de fusibles de accidn lenta (3).

2. Desconecte el conector de 2 patillas (4) del alternador y las
aletas (5).

3. Desconecte el conector de 1 patilla (8) del motor de arrangue
y el terminal B (7).

4. Desconecte el conector de 1 patilla (6) del presostato del aceite
y, posteriormente, separe el mazo de cables.

5 Desconecte el conector (9) del piloto combinado.

Tuerca de fackan del THa%aNm
Par de apciste terminal B del motor de 080 a 1,0 kgfm
arranqua 5.8a7.2 lbs-pee

(1) Conector da 1 patilla (bateria) (6) Conectorde 1 patilla

(2) Conector de la unidad de fuces (Manocontacto de aceite del mobor)
intermitenias (71 Terminal B (motor de arrangue)

(3) - Caja de fusibles de accidn lenta (8) Conector de 1 patilla

(4) Conector da 2 patillas (albernador) (motor de amrangue)

(5) Cableado (alernador) (9) Conector del piloto combinado

SY12102TRENS00ZZESD

Latiguillos hidraulicos

1. Desconecte el latiguillo de presion derecho (3) y el latiguillo de
presian izquierdo (4).

Tugrca de retenciin del 47 a 50 N-m

latiguillo de presion 4.8a 52 kgim

principal 35 8 37 Ibs-phe
[Par de ap

Tuerca de retencion de los | 258 29 N-m

latiguilios de presibn 2.5a 3.0kglm

izquierdo y deracha 188 21 Ibs-phe
(1) Latiguillo de presidn principal {A) Distribuidor de la direccidn, vista
(2) Manguito de ratorno desde la parte inferior

(3] Latiguilla de presian derecha

(4) Latiguillo de presidn izquierda

(5) Tapbtn de la vahula de descarga
(ladao del motor)

S¥12102TRENS01ZZESD

1-526 (EU)




MOTOR

(), (5}

Eje propulsor

1.

2

Desplace las cubiertas delantera (1) y trasera (2) del eje
propulsor después de retirar los tornillos (3).

Golpeando suavemente, extraiga los pasadores elasticos (4),
(5) v los collarines desplazables (8), (7) y. posteriormente,
desmonte el eje propulsor junto con las cublertas de dicho eje.

(Al volver a realizar el montaje)

i1
2)
i3
(#)

Aplique grasa a las estrias del eje propulsor.
Golpeando suavemente, instale los pasadores elasticos (4), (5)
como s& muestra en la figura.

Cubigrta delaniera del éje propulsor (5) Pasador elastico
Cublarta trasera del eje propulsor.  (6) Collarin desplazable
Tornillo (7] Collarin desplazable
Pasador alasico

FYAZL0ZTHENSODZAESD

Separacidn del motor de la carcasa del embrague

Cologue la plataforma de desmontaje debajo del motor y de la
carcasa del embrague.

2. Retire las placas de soporte de la direccidn que conectan dicho
soporte y el soporte del capd trasero,

3. Retire los tornillos y tuercas de fijacién del motor y de la carcasa
del embrague

4. Separe el motor y la carcasa del embrague.

(Al volver a realizar el montaje)

+ Aplique grasa en el estriado del eje del embrague.

+ Apligue junta liguida (Three Bond 1206C o equivalentg) en la
superficie de unidn de la carcasa del volante de inercia v la
carcasa del embrague.

Tornillo y tuerca de fgacion | 78 a 90 N-m
del molor y la carcasa del | 7.9 9.2 kafm

Par de opriele embrague 58 a 66 Ibs-pie

Espdrrago de fijacin del 40a49Nm
motor y la carcasa del 4.0a50kgfm
embrague 249 a 36 Ibs-pie

S¥12102THENSQOZSESD
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Conjunto de embrague

1. Inserte la herramienta para centrar embragues,
2. Retire el conjunto de embrague junto con |a herramienta para
centrar embragues,
(Al volver a realizar el montaje)
+ Dirija el extremo mas corto del cubo del disco del embrague
hacia el volante.
« Aplique disulfuro de molibdeno (Three Bond 1801 o
equivalente) en las estrias del cubo del disco del embrague.
« Cologque el plato de presidn, anotando la posicion de los
pasadores rectos.
B IMPORTANTE
+ Asegurese de alinear el centro de disco y el volante
introduciendo la herramienta para centrar embragues.
B NOTA
+ No permita la presencia de grasa y aceite en el
revestimiento del disco del embrague.

. 24 a3 27 N'm
Far de apriete "b"""’ s: flacidn del 243 2.8 hghm
o 18 8 20 Ibs-pie
(1) Disco del embrague (2) Conjumo del plate de presidn

9Y12102TAENS00Z6ESD
(2) Separaciéon del motor del bastidor del eje delantero
Depdsito de combustible

1. Retire el tubo del combustible (4) y vacie el combustible,

2. Desconecte los tubos flexibles de retorno (2).

3. Desmonte los tomillos (3) de fijacidn del soporte del capd
trasero de los dos lados.

4. Desmonte el depdsito de combustible (1) junto con el soporte
del capd trasero (6) y la placa obturadora (5).

(1) Depésito de combustible (4) Tubo del combustible

(2) Tubo de retomo de combustible (5) Placa cbiuradora

(3) Tornillo de fjacién del sopone del  (6) Soporte del capd tragero
capd

S¥12102THENSO02TESD
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—

3

Manquito del radiador, depdsito de expansién, silenciador

Desconecte los manguitos del radiador (1), (3) v &l manguito (4)
del filtro del aire.

Desconecle s manguitos (5) del depésite de expansion vy,
posteriormente, desmonte el depdsito de expansién (), y el
soporte (7) cel depdsito de expansion

Retire el silenciadaor (8)

(Al volver a realizar el montaje)

Par de apriela

32838 Nm
3.2 a40kgfm
248 M |bs-pie

Tamillo de fijacién del
silenclador

m
(21
(3
4

Menguita del radiadior (5] Manguito del depdsite de expansion
Tapén del radisdor [6) Depoésitode expansidn

Manguilo del rachador (7] Soporte del deposito de expansion
Manguito del flino del air: (8) Silenciasdor

SYLISLOETRENSOOZRESD

Separacidén del motor del bastidor del eje delantero

4
(Al

Retire una de las aroollas de izado (1) del motor y montela en
|a parte trasera derecha del motor.

Levante & motor mediante la cadena y las argollas de izado (2],
(3).

Retire los tornillos de filpcion del bastidor del eje delantero.
Separe el motor del bastidor del eje delantero (4).

volver a realizar el montaje)

Retire la argolla de izado (3) v vuelva a colocarla en su lugar
ariginal

(1
i2)

Par de aprieie

Tomillo de fijacion del &1 a 70 N-m

bastidor del eje delantero B2aT2kghm
(W10} 452 52 |bs-pie
Tomilla de fijacién del 1038122 Nm

bastidor del aje delanters 10,5 2 12,5 kgl'm
(M12) 76,0 a 90,4 Ibs-pie

Argella de izaco del meter i3) Argella de izade del moter
Argaila de izaco del mater {lade derecha)
tlada izguierds) i4] Bastider el eje defanters

GY12102TRENE0OZSEED

1-529 (EL

Agricola Blasco S.L. - Telfno. 96 661 52 44 - Fax. 96 545 53 91 - www.agricolablasco.com - info@agricolablasco.com

—




BT

L4100, WEM MOTOR

[3] DESMONTAJE Y MONTAJE
(1) Culata y valvulas

Componentes externos
1. Fije el motor al soporte de despiece.
2. Retire el ventilador de refrigeracion (1).
3. Retire el alternador (3) v la correa del ventilador (2).
4. Retire el motor de arranque (4).
H IMPORTANTE
+ Después de volver a montar la correa del ventilador, ajuste
la tensidn de la correa. (Consulte la pagina 1-516).
(1) Ventiladar de refigeracidn (3] Alernador
(2] Correa del ventilador (4] Molor de arranque
G¥12102TAENSOOI0ESD

Tapa de culata
1. Desmonte el cable (1).
2. Desmonte el tubo respiradero (2).
3. Desmente los tornillos de la tapa de culata (3).
4. Desmonte |a tapa de culata (4).
(Al volver a realizar el montaje)
+ Verifique visualmente el buen estado de la junta de la tapa de

culata.
BETa M 2ZNm
Par de apriete Tornilly de la tapa de culata | 0,700 a 1,15 kgfm
507 a B,31 |bs-pie
{6}
) (1] Cable {5) Junia de ka tapa de culata
(2) Tubo respiradero (6) \alula de aireacidn
{3) Tornillo de la lapa de culala (7) Placa
(3) (4) Tapa de culata
9¥12102TAENS0031ESD
7}
|
aTMABABIPOZSE  1S)
@ Tubos de inyeccion

1. Afloje los tomillos de las abrazaderas de los tubos (1),
2. Desconecte los tubos de inyeccion (2).
3. Retire el el colector de admision (3).
(Al volver a realizar el montaje)
+ Elimine el polvo del interior de las tuberias.

. 25234 Nm

Far de apriete Tuerca de retencidn del | 5 o'y g iy
tulbo de inyeccion 18 8 25 |t -

(1) Abrazadera del tubo (3) Colector de admisitn

(2) Tubo de inyeccidn
9¥1210274ENS0032ESD
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Bomba hidraulica y otros componentes externocs

1. Retire los tornillos de fijacion de la bomba hidraulica y
desmonte la bomba hidraulica (1).

2. Retire el cable del acelerador (2) v &l cable flexible (3) del
contador horario (3).

(1) Bomba hidraulica
(2) Acelerador

(3) Cable flexible del contador horario

FYLZL0ZTHENSODIIESD

Conjunto del portainyector y bujia de calentamiento
1. Retire &l conjunto del tubo de rebose (5).
2. Retire los conjuntos de portainyectores (2) usando una llave de
vaso de 21 mm.
3. Desmente la junta de cobre y el aislante (3).
4. Desmonte las bujias de calentamiento (1).
(Al volver a realizar el montaje)
+ Reemplace |a junta de cobre y el aislante con otros nuevos.

I

SEEABABIPDE1A

(2

3
{4}

4% a 68 N-m
Conjunio del portainyector | 5,0 a 7,0 kglim
37 a 50 Ibs-phe
Tugrca de retencitn del 208 24 N-m
Par de aprigie conjunio del tubo de 20a25kgtm
rebose 15 a 18 Ibs-pie
208 24 N'm
Bujia de calentarments 20a25kgim
15 a 18 Ibs-pie
(1) Bujia de calentamiento (4] Cable
(2) Conjunto del padainyectar (5) Conjunto del tubo de rebose
(3 Aislante

GY12102THENSOOI4ESD
Procedimiento de desmontaje del aislante del inyector

H IMPORTANTE
+ Use un destomillador en cruz (punta phillips) (1) con un
didmetro superior al orificio del aislante (aprox. 6,0 mm
(0,24 pulgadas)).
1. Coloque el destornillador (1) suavemente en el orificio del
aislante.
2. Gire el destornillador tres o cuatro veces a cada lado.
3. Mientras gira el destornillador, extraiga suavemente el aislante
{4) junto con la junta del inyector (3).
4. Sise cae el aizlante, repita el procedimiento indicado.
(Al volver a realizar el montaje)
+ Se deben cambiar el aislante y la junta del inyector cuando se
retira el inyector para su limpieza o mantenimiento.

(1) Destornillador en chuz (3) Junia del inyector
(2)  Inyecior (4) Aiglanie

S¥12102THENSODSEESD
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3TMABAB1P028A

3EEABAB1POG2A
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3TMABAB1PO30A

Balancin y varilla de empuje

1. Retire los tornillos del soporte de balancines.
2. Retire el conjunto de balancin (1).

3. Desmonte las varillas de empuje (2).

(Al volver a realizar el montaje)

+ Cuando coloque las varillas de empuje (2) en los taqués (3),
verifique visualmente que sus extremos estén bien introducidos
en las ranuras.

H IMPORTANTE

= Tras volver a montar el conjunto de balancin, aseglirese de

ajustar la holgura de valvulas.

3 24227 N'm
Par de apriete gg::ﬂﬁ:e' soporte del 24228 kgfm
18 a 20 Ibs-pie
(1) Conjunto de balancin (3) Taqué
(2) Varilla de empuje
9Y1210278ENS0035ES0

Culata del cilindro

1. Afloje la abrazadera y retire el tubo de retorno de agua (1).
2. Retire los tornillos de la culata en orden de (18) a (1).
3. Levante la culata para separarla.
4. Retire la junta de culata.
(Al volver a realizar el montaje)
+ Sustituya la junta de culata por una nueva.
« Apriete los tornillos de la culata después de aplicar suficiente
aceite.
« Apriete los tornillos de la culata en secuencia diagonal
empezando desde el centro.
« Apriételos uniformemente o sus cabezas podrian deformarse a
largo plazo

93,2a98,0 Nm
9,50 a 10,0 kgf-m
68,8 a 72,3 Ibs-pie

Par de apriete Tornillo de la culata

(1) Tubo de retorno
A: Lado de la caja de engranajes
B: Lado del volante de inercia

(18) a (1): Para aflojar
(1) a (18): Para apretar

9¥1210278ENS0036ES0

Taqués
1. Extraiga los taques (1) del carter motor.
(Al volver a realizar el montaje)

+ Compruebe visualmente el contacto entre los taqués y las levas
en cuanto a rotacién correcta. Si se encuentra algin defecto,
sustituya los taqués.

« Antes de instalar los taqués aplique una fina capa de aceite de
motor alrededor de los mismos.

H IMPORTANTE
+ No cambie la combinacién de taqué y guia del taqué.

(1) Taqué
9Y1210278ENS0037ESO
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Valvulas

1. Retire las tapetas de valvula (2).

2. Retire la tapa de muelle de valvula (3), empujando el platillo del
muelle de valvula (4) con la herramienta de sustitucion de
muelles de valvula (1).

3. Retire el platillo del muelle de valvula (4), el muelle de valvula
(5) y la junta de vastago de valvula (6).

4. Desmonte la valvula (7).

s e .

3TMABAB1PO31A  (6)

©)

@

@

@

(2) Engranajes de la distribucion,
combustible

(Al volver a realizar el montaje)

Lave la junta de vastago de valvula y el orificio de la guia de
valvula, y apligue suficiente aceite de motor.

Después de instalar las tapas de muelle de valvula, golpee el
vastago suavemente con un mazo de plastico para encajarlo.
IMPORTANTE

No cambie la combinacion de valvulas y guia de valvula.

Herramienta de sustitucion de (5) Muelle de valvula
muelles de valvula (6) Junta de vastago de valvula
Tapeta de valvula (7) Véalula

Tapa de muelle de valvula
Platillo del muelle de valvula

9Y1210278ENSO038ESO
arbol de levas y arbol de levas de

Bomba de inyeccién

1. Retire el solenoide de parada (1) y el cuerpo del dispositivo de
ralenti alto (2).

2. Retire la la palanca de parada del motor (3) y la guia del
solenoide de parada (5).

3. Retire el conjunto de la bomba de inyeccion (4).

B IMPORTANTE

+ Antes de retirar el conjunto de la bomba de inyeccion (4),
aseglrese de retirar el solenoide de parada (1), el
dispositivo de ralenti alto (2), la palanca de parada del
motor (3) y la guia del solenoide de parada (5).

(Al volver a realizar el montaje)

+ Antes de montar el solencide de parada (1), el dispositive de
ralenti alto (2) y la guia del solenoide (5), coloque primero la
bomba de inyeccion.

+ Sustituya la junta del dispositivo de ralenti alto (6) por una
nueva.

+ Antes de montar la palanca de parada (3) en la caja de
engranajes, coloque primero la guia del solenoide (5). Luego
monte la palanca de parada y utilicela para comprobar que
funciona bien.

+ Antes de colocar el limitador de ralenti, monte la guia del
solenoide (5) y la palanca de parada del motor (3) en sus
posiciones correspondientes.

3TLAAAC1PO25A + Al montar el solencide de parada (1), aseglirese de dejar bien
colocada la junta torica.

+ Asegurese de insertar la varilla de empuje del solenoide de
parada en el orificio del centro de la guia del solenoide (5).

453 49 N'm
Par de apriete Dispositivo de ralenti alto 4.5 a 5,0 kgf-m
33 a 36 Ibs-pie
(1) Solenocide de parada (4) Conjunto de la bomba de inyeccién
(2) Dispositivo de ralenti alto (5) Guia del solenoide de parada
(3) Palanca de parada (6) Junta del dispositivo de ralenti alto
9Y1210278ENS0039ES0
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3EEADAA1TPO14A

Muelles del regulador y placa de control de velocidad

NOTA

Util especial (1):

alambre duro de 1,2 mm (0,047 pulgadas) de diametro con
su extremo en forma de gancho y longitud total de 200 mm
(7,87 pulgadas)

Se dobla la punta del alambre a manera de gancho para
colgar los muelles del regulador.

Desmonte la cubierta de la bomba de inyeccion.

Retire las tuercas y tornillos de fijacion de la placa de control de
velocidad (6).

Usando el util especial (1), suelte el muelle grande del
regulador (2) de la palanca de la horquilla (3).

Usando el util especial (1), suelte el muelle pequefio del
regulador (4) de la palanca de la horquilla (3).

Fije la palanca de control de velocidad (5) como se muestra en
la figura.

Extraiga la placa de control de velocidad (6) con cuidado para
que los muelles grande (2) y pequefio (4) del regulador no se
desprendan de esta placa y se caigan en la caja de engranajes.

3EEADAATPO18A

(1) Util especial (4) Muelle pequefio del regulador

(2) Muelle grande del regulador (5) Palanca de control de velocidad

(3) Palanca de la horquilla (8) Placa de control de velocidad
(Continua)

1-834 (EU)
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L4100, WSM MOTOR

(Continuacion)

(Al volver a realizar el montaje)

+ Enganche primero el muelle pequefio (4) y luego el muelle
grande (2) del regulador en |a placa de control de velocidad (6).

» Cologue el atil especial (1) desde el lado de la bomba de
inyeccion para sujetar el muelle grande del regulador (2).
Mantenga este muelle ligeramente extendido y cologue la placa
de control de velocidad (6) en su posicion especificada.

+ Usando el util especial (1) enganche el muelle pequefio del
regulador (4) en la palanca de la horquilla (3).

H NOTA

+ Tenga cuidado para no estirar el muelle pequefio del
regulador (4) demasiado ya que podria quedar
permanentemente deformado.

+ Usando el util especial (1) enganche el muelle grande del
regulador (2) en la palanca de la horquilla (3).

+ Aseglurese de que ambos muelles (2), (4) del regulador
quedan firmemente enganchados en la palanca de la
horquilla (3).

+ Coloque y apriete los dos tornillos y tuercas en la placa de
control de velocidad (6).

* Compruebe que la palanca de control de velocidad (5) se
queda en la posicion de ralenti bajo después de montar los
muelles del regulador.

+« Compruebe que la palanca de control de velocidad (5)
vuelve a la posicion de ralenti alto en vez de a la de ralenti
bajo después de desplazar la palanca a la posicion de
maxima velocidad.

* Finalmente, vuelva a colocar la tapa de la bomba de
inyeccion en su sitio.

= \

IIIIim‘-!- (4)
1117740 W I B
3EEADAATPO17B o
@)
3EEADAATPO18A
(1) Util especial (4) Muelle pequefic del regulador
(2) Muelle grande del regulador (5) Palanca de control de velocidad
(3) Palanca de la horquilla (6) Placa de control de velocidad
9Y1210278ENS0040ES0
3EEADAATPOTBA —
1-835 (EV)
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Polea de arrastre del ventilador

1. Retire la tuerca del ciglefial.
2. Saque la polea de arrastre del ventilador (1) con un extractor.
(Al volver a realizar el montaje)
+ No apriete la tuerca excesivamente, podria dafar el deflector
de aceite y ocasionar fugas de aceite.
+ Aplique aceite de motor en la tuerca del cighefial. Y aprietela.

Tuerca de fijacion de la 138 a 156 N-m
Par de apriete polea de arrasire del 14,0 a 16,0 kgf'm
ventilador 102 a 115 Ibs-ple

B IMPORTANTE
+ Monte la polea de arrastre del ventilador en el cigledal,
alineando sus marcas.

(1) Polea de arrasire del venlitadar
9¥12102TENS0041ESD

Caja de engranajes

1. Retire la caja del engranaje del contador horario.
2. Desmonte la caja de engranajes (2).

3. Extraiga las juntas téricas (1).

(Al volver a realizar el montaje)

+ Aplique junta liquida (Three Bond 1215 o equivalente) en
ambas caras de la caja engranajes del contador horario.

+ Compruebe gue hay cuatro juntas toricas (1) en la caja de
engranajes (2).

+ Aplique una fina pelicula de aceite de motor en el retén de
aceite {3) y montelo teniendo cuidado para que no se
desprenda el labio del mismo.

« Antes de instalar la junta de la caja de engranajes, aplique un
adhesivo que no se seque.

(1) Junta tdrica (3} Retén de aceite

(2) Cajade engranajes

Lo |
Y 12102TBENS19A

€0CCA V104Mmi

S¥12102TEBENS0042ZESD

Deflector de aceite del ciglefal

1. Retire el casquillo del cighefal (3).
2. Retire la junta tarica (2).
3. Retire el deflector de aceite del cighefial (1).
(Al volver a realizar el montaje)
+ Introduzca el casquillo del cigbefial (3) y monte la caja de
engranajes en &l cuerpo del cilindro.

i1} Defector de aceite del cigbefial (3] Casquille del cighefial
(2] Junta térica

SY1ZL0ZTHENSO043IESD

1-538 (EW)
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9Y1210721ENSQ47A

Engranaje loco

1. Retire los tornillos.
2. Separe el collarin del engranaje loco.
3. Separe el engranaje loco (2).
(Al volver a realizar el montaje)
» Compruebe que cada engranaje esté alineado con su marca de
alineacion:
— Engranaje loco (2) y engranaje del ciglefal (5), engranaje
del arbol de levas (3) y engranaje equilibrador (4)
— Engranaje del arbol de levas (3) y engranaje loco (2)
— Engranaje loco (2) y engranaje de la bomba de inyeccion
(1)
— Engranaje loco (2) y engranaje equilibrador (7)

(1

Engranaje de la bomba de (5) Engranaje del cigiefial

inyeccion (6) Engranaje de accionamiento de la
(2) Engranaje loco bomba de aceite

(3) Engranaje del arbol de levas (7) Engranaje equilibrador

(4) Engranaje equilibrador

9Y1210278ENS0101ESO

Arbol de levas y eje equilibrador

1. Retire los tornillos de ajuste del arbol de levas y el arbol de
levas (1).

2. Retire los tornillos del gje equilibrador 1 (2) y desmonte el eje
equilibrador 1 (2).

3. Retire los tornillos del eje equilibrador 2 (3) y desmonte el eje
equilibrador 2 (3).

(Al volver a realizar el montaje)

+ Cuando monte los ejes equilibradores 1 (2) y 2 (3), asegurese
de colocar el pistén del 1° y el 4° cilindro en el punto muerto
superior de compresion, luego alinee todas las marcas de
apareamiento de cada engranaje para montar los engranajes
de distribucion y cologue el engranaje loco en ultimo lugar.

. . 24327 N'm
;Zrlrz::::e ajuste del arbol 2.4 a 2,8 kgfm
18 a 20 Ibs-pie
Par de apriete
24227 N'm
Tomnillo del eje equilibrador | 2,4 a 2,8 kgf'm
18 a 20 Ibs-pie

(1) Arbol de levas
(2) Eje equilibrador 1

(3) Eje equilibrador 2

GY121027BENS0102ES0
Arbol de levas de combustible y conjunto de la palanca de la
horquilla
Retire el anillo elastico externo.
Retire el engranaje de accionamiento de la bomba hidraulica.
Retire el tope del arbol de levas de combustible.
Retire los tres tornillos de fijacién del soporte de la palanca de
la horquilla.
Extraiga el conjunto del arbol de levas de combustible (3), (4) y
el conjunto de palanca de la horquilla (1), (2), (5) a la vez.
(Al volver a realizar el montaje)
+ Después de la instalacion, compruebe que las palancas de
horquilla 1 (1) y 2 (2) estan fijadas al eje de palancas de
horquilla, y que pueden girar suavemente en el soporte (5).

(4) Arbol de levas de combustible
(5) Soporte de la palanca de la

LN

o

(1) Palanca de la horquilla 1
(2) Palanca de Ia horquilla 2

(3) Engranaje de la bomba de horquilla
inyeccion
9Y1210278ENS0047ESO
1-837 (EU)
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9Y1210721ENS049A

(3) Pistony biela

9Y1210278ENS007A
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3TAAAAB1POS7A

Bomba de aceite

1. Retire la tuerca de fijacion del engranaje de accionamiento de
la bomba de aceite y extraiga el engranaje de accionamiento de
la bomba de aceite (1) con un extractor de engranajes.

2. Retire los cuatro tornillos de fijacion de la bomba de aceite.

3. Retire la bomba de aceite (2).

4

Engranaje de accionamiento de la  (2) Bomba de aceite
bomba de aceite

9Y¥1210278ENS0048ESO

Engranaje del cigiiefial

1. Afloje la tuerca de fijacion del engranaje de accionamiento de la
bomba de aceite.

2. [Extraiga el engranaje del cigleiial (1) con un extractor.

3. Retire la chaveta paralela con tornillo del ciglefial.

(Al volver a realizar el montaje)

+ Compruebe la chaveta paralela con tornillo en el ciguefal.

Caliente el engranaje del cigliefial aproximadamente a 80 °C
(176 °F) y méntelo en el ciglefial.

(1) Engranaje del cigiefial
SY121027BENS0049ES0

Carter de aceite y filtro de malla

1. Retire los tornillos de fijacion del carter de aceite.

2. Retire el carter de aceite (1) golpeando ligeramente el borde del
carter con un mazo de madera.

3. Retire la junta del carter de aceite (2).

4. Retire el filtro de malla (3) y la junta torica.

(Al volver a realizar el montaje)

+ Después de limpiar el filtro de malla (3), compruebe que la
malla esté limpia antes de montarla.

« Compruebe visualmente la junta torica (4), apliquele aceite y
montela.

+ Monte de forma segura la junta térica (4) en el filtro de malla (3).

« Aplique junta liquida (Three Bond 1215 o equivalente) en la
cara del carter de aceite de la junta (2).

« Para evitar un apriete desigual, apriete los tornillos de fijacion
del carter de aceite en diagonal a partir del centro.

[Para el carter de aceite sin junta del carter de aceite]
B IMPORTANTE

« Elimine completamente la junta liquida antigua. Limpie la
superficie de sellado con un pafo impregnado con
gasolina.

* Recorte la boquilla del bote de "junta liquida” en la
segunda muesca. Ahora aplique una capa de junta liquida
de 3,0 a 5,0 mm (0,12 a 0,19 pulgadas) de espesor en toda
la superficie de contacto. También aplique la junta liquida
en el centro de la brida y en la pared interior de cada uno
de los orificios de los tornillos.

+ Pasados 20 minutos después de aplicar el sellante liquido,
vuelva a montar los componentes. Espere unos 30 minutos
y vierta el aceite en el bloque de motor.

(1) Céarter de aceite
(2) Junta del carter de aceite

(3) Filtro de malla
(4) Junta torica

9Y¥1210278ENS0100ESO
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Manual motor

3TLABAB1PO25A

Pistones

1. Limpie totalmente la carbonilla (1) de los cilindros.

2. Extraiga la tapa de biela (3).

3. Gire el volante de inercia y lleve el piston al punto muerto
superior.

4. Retire el piston por arriba golpeandolo levemente desde la base
del blogque motor con el mango de un martillo.

5. Extraiga los demas pistones empleando el mismo método que
el descrito anteriormente.

(1) Carbonilla (4) Biela
(2) Tornillo de la biela (5) Capa de disulfuro de molibdeno en
(3) Tapade biela la falda del pistén
(Continua)
1-539 (EU)
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(Continuacion)

(Al volver a realizar el montaje)

(B) (A) « Antes de insertar el pistén en el cilindro, aplique suficiente
aceite de motor al piston.
(a) (a) « Al insertar el piston en el cilindro, oriente la marca de la biela
hacia la bomba de inyeccion.
(D) B IMPORTANTE
« No cambie la combinacion de cilindro y pistén. Asegure la
(a) posicion de cada piston marcandolos. Por ejemplo, la
marca "1" en el piston N° 1.
©) + Cologue los segmentos con sus separaciones entre

STMABAB1PO46A puntas a 0,79 rad. (45 °) de la direccién del bulén como se

muestra en la figura.

+ Con cuidado inserte los pistones usando el compresor de
segmentos (6).

« Al introducir el pistén en su sitio, tenga cuidado para que
la capa de disulfuro de molibdeno no se desprenda del
faldon. Esta capa resulta atil para reducir al minimo la
holgura con respecto a la camisa del cilindro.
Concretamente, justo después de montar a presion el
bulén del piston, el piston sigue caliente y es facil que la
capa se desprenda. Espere a que se enfrie el piston.

3TLABAB1P026A

452349 N'm
Par de apriete Tornillo de la biela 4,5a 5,0 kgfm
33 a 36 bs-pie
(6) Compresor de segmentos (C) Separacién entre puntas del
segmento rascador de aceite
(A) Separacién entre puntas del (D) Orificio del bulén del pistén
segmento rascador de aceite
superior (a) 0,79 rad (45°)

(B) Separaci6n entre puntas del
segundo segmento rascador de
aceite

9Y1210278ENS0051ES0

1-S40 (EU)




L4100, W5SM

MOTOR

2 {-‘!Lr (7 @
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NP %
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ITLAAACTPO20A
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18)

JEEABAB1PORSC

(10}

SEEABABIP100A

(11)

SEEABABIP101A

2

Segmento de pistén y biela

1.

2

3
(Al

(1)
12
3
(4)
(5)
()
(7l

Retire los segmentos (4), (5). (6) ulilizando un extractor de
segmentos (codigo N® 07909-32121).

Cologque la punta de un destomillador plano pequefio en la
cavidad del pistén (13), comprima el anillo elastico del bulén del
pistdn (3) en direccidon radial y, a continuacidn, retire el anillo
elastico del pistén.

Retire el buldn del pistdn (1), y separe |a biela (7) del piston (2).
volver a realizar el montaje)

Alinstalar los segmentos, mantelos de manera que la marca del
fabricante (12) cerca de la separacidn entre puntas quede
orientada hacia la parte superior del pistdn (2).

Al instalar el segmento rascador de aceite (6) en el piston (2),
cologue la junta del expansor (10) en el lado opuesto de la
separacion entre puntas del segmento rascador de aceite (11).
Aplique aceite de motor al buldn,

Al instalar el bulén (1), sumerja el pistén (2) en aceite a B0 °C
(176 °F) durante 10 a 15 minutos & introduzca el bukdn (1) en el
piston (2).

Al instalar la biela (7) en el pistdn (2), alinee la marca (8) de la
biela (7} con la superficie concava (9).

NOTA

Margue el mismo nidmero en la biela (7) y en el piston (2)
para no modificar el emparejamiento.

Buldn del pistdn (8] Marca
Pistdn (9) Zona céncava en forma de abanico
Anillo elastico del buldn del pistén  (10) Junia del expansor
Segmemo superiorn (11) Separacibn entre puntas el
Sagundo sagmento segmento rascador de aceia
Sagmento rascador de acaite (12) Marca del fabricante
Bieta (13) Cavidad del pisién
(Continda)
1-541 (EW)
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(Continuacion)

(A)

(8)

3TLAAACTPOZ6A

(4) Cigiiefal

3TMABAB1P049B

H NOTA
+ No olvide colocar la separacion del anillo elastico del bulon
del pistén (3) contra la cavidad del piston (13).
+ Use anillos elasticos del bulon del piston nuevos cuando
vuelva a montar.

(2) Piston
(3) Anillo elastico del bulén del pistén
(13) Cavidad del pistén

(A) Bien
(B) Mal

9¥1210278ENS0052ES0

Volante de inercia

1. Cologue el tope en el volante de inercia (1).
2. Retire todos los tornillos del volante de inercia (2).
3. Retire lentamente el volante de inercia (1).
(Al volver a realizar el montaje)
+ Inserte dos tornillos guia del volante de inercia.
« Compruebe que no haya particulas metalicas en las superficies
de montaje del volante.
+ Apligue aceite de motor a las roscas y a la superficie de rebaje
de los tornillos del volante antes de montarlos.

Par de apriete

Tornillo del volante de
inercia

88,1a 107 N'm
10,0 a 11,0 kgf'm
72,4 a79,5 Ibs-pie

(1) Volante de inercia

e

Tornillo del volante de inercia

=4
R
**iQ\

=l )
3GFABAB1P047A

GY121027BENSO0053ES0
Cubierta de tapas de bancada

1. Retire los tornillos de fijacién de la cubierta de tapas de
bancada (2). Retire primero los tornillos interiores (6) v,
posteriormente, los tornillos exteriores (3).

2. Atornille dos de los tornillos retirados en los orificios de la
cubierta de tapas de bancada (5) para retirarla.

H IMPORTANTE

« Lalongitud de los tornillos interiores (6) y la de los tornillos
exteriores (3) son diferentes. No confunda al utilizar los
tornillos interiores y los tornillos exteriores.

(Al volver a realizar el montaje)

+ Monte la junta de la caja del cojinete (1) y la junta de la caja del
cojinete (2) en el sentido correcto.

+ Monte la cubierta de tapas de bancada (5) para colocar la
marca de fundicion "UP" hacia arriba.

+ Apligue aceite de motor al labio del retén teniendo cuidado de
no que no quede retorcido al montarlo.

+ Apriete los tornillos de fijacidn de la cubierta de tapas de
bancada con un par uniforme en diagonal.

Tornillo de fijacion de la 24227 N'm
Par de apriete cubierta de tapas de 2,4a28kgfm
bancada 18 a 20 |bs-pie
(1) Junta de la carcasa del cojinete (5) Cubierta de tapas de bancada
(2) Junta de la cubierta de tapas de (8) Tornillo de fijacion de la cubierta de
bancada tapas de bancada
(3) Tornille de fijacion de la cubierta de
tapas de bancada (a) Hacia arriba
(4) Retén de aceite
9Y1210278ENS0054ES0
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Cigiiedial

H NOTA

+ Antes de desmontar, compruebe la holgura axial del
cigiiefial. También compruébela cuando vuelva a montar.
1. Retire el tornillo 2 (1) de la tapa de bancada.
2. Extraiga el conjunto del cigliefial con cuidado de no dafar el
cojinete de bancada 1.
(Al volver a realizar el montaje)

B IMPORTANTE

* Monte el subconjunto del cigiiefial alineando el orificio del
tornillo de la tapa de bancada 2 con el orificio del tornillo
del bloque de cilindros.

+ Al apretar el tornillo 2 de la tapa de bancada aplique aceite
al tornillo y atornillelo a mano antes de apretar al par
especificado. Si no se atornilla suavemente a mano, alinee
los orificios de tornillos entre el bloque de cilindros y la
tapa de bancada.

. 69a73Nm
Par de apriete ::Lnégzaz de le fapa de 7.0a7,5kgfm
51 a 54 |bs-pie

(4)

3TMABAB1P054A

(1) Tornillo 2 de la tapa de bancada
9¥1210278ENS0055ES0
Conjunto de tapas de bancada

1. Retire los dos tornillos 1 de la tapa de bancada y retire el
conjunto de tapas de bancada (2), teniendo cuidado con el
cojinete de empuje (3) y el cojinete de bancada 2.

2. Retire las tapas de bancada 1,2y 3.

(Al volver a realizar el montaje)

+ Limpie el paso de aceite de la tapa de bancada.

+ Aplique aceite de motor limpio a los cojinetes.

+ Instale los conjuntos de tapa de bancada en las posiciones
originales. Ya que varian los diametros de las tapas de
bancada, instalelas en el orden de las marcas (A, B, C) a partir
del lado de la caja de engranajes.

+ Empareje los numeros de la alineacion (4) y la marca (5) de la
tapa de bancada.

+ Al instalar las tapas de bancada 1, 2 y 3, oriente la marca
"FLYWHEEL" hacia el volante.

+ Instale el cojinete de empuje con su ranura de aceite orientada
hacia fuera.

+ Confirme que la tapa de bancada se desplaza suavemente
después de apretar el tornillo 1 de la tapa de bancada al par de
apriete especificado.

3TMABAB1P055A

. 46250 Nm
Par de apriete Zg:::':‘; i\ de la tapa de 47 a52kgfm
34237 Ibs-pie

(1) Conjunto de tapas de bancada 1,2 (3) Cajinete de empuje
y3 (4) Mumero de alineacién
(2) Conjunto de tapas de bancada (5) Marca de alineacion

9¥1210278ENS0056ES0
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(5) Termostato

A ATENCION

+ Espere al menos diez minutos antes de quitar el tapon del radiador después de parar y dejar que se enfrie
el motor. De lo contrario, podria brotar agua caliente y quemar a quien se encuentre en las inmediaciones.
9Y1210278ENS005TESO

Conjunto del termostato

1. Extraiga los tornillos de ajuste de la tapa del termostato y quite
la tapa del termostato (1).
2. Extraiga el conjunto del termostato (3).
(Al volver a realizar el montaje)
+ Apligue junta liquida (Three Bond 1215 o equivalente)
solamente a la cara de la tapa del termostato de la junta (2).
+ Apligque junta liquida (Three Bond 1215 o equivalente) en la
brida del termostato 1 y en la brida 2.

(1) Tapa del termostato (4) Brida de agua 1
(2) Junta de la tapa del termostato (5) Brida de agua 2
(3) Conjunto del termostato

9Y1210278ENS0058ES0

Portainyector
1. Fije la tuerca de retencion del inyector (7) con un tornillo de
banco.
2. Extraiga el portainyector (1), y saque las piezas de su interior.
(Al volver a realizar el montaje)
+ Monte el inyector con aceite del combustible limpio.
+ Cologue el varilla de empuje (4), observando su direccion.
+ Después de montar el inyector, asegurese de ajustar la presion
de inyeccion del combustible.

35a39Nm
Portainyector 3,5a 4,0 kgfm
26 a 28 Ibs-pie

20224 N'm
Par de apriete Tuerca del tubo de rebose | 2,0a 2,5 kgfm
15 a 18 Ibs-pie

3EEABABIP171A 49 a 68 N'm
Conjunto del portainyector | 5,0 a 7.0 kgf-m

37 a 50 Ibs-pie

(1) Portainyector (5) Separador

(2) Arandela de ajuste (6) Pieza del inyector

(3) Muelle del inyector (7) Tuerca de retencion del inyector
(4) Varilla de empuje

9Y1210278ENS0060ESO
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[4] MANTENIMIENTO
(1) Culata y valvulas

(1) (2)

3TMABAB1P0D23A

3EEABAB1PO57A

3TMABAB1P056A

3EEABAB1P112B

Holgura superior

1.
2.

3.

-

Extraiga la culata.

Suba el piston y adhiera con grasa una tira de soldadura en tres
posiciones en la cabeza del piston.

Baje el piston, instale la culata. (Utilice una nueva junta de
culata y apriétela al par especificado.)

Gire el volante de inercia hasta que el pistén llegue al punto
muerto superior.

Retire la culata y mida el grosor de las tiras de soldadura.

Si la medida no se ajusta a las especificaciones de la fabrica,
compruebe la holgura de aceite entre la mufiequilla del cigienal
y el cojinete de la mufequilla del cigliefial, y entre el bulén y el
casquillo de pie de biela.

NOTA

Después de comprobar la holgura superior, asegtrese de
montar la culata con una junta de culata nueva.

Holgura superior Espec. de fabrica

0,55a 0,70 mm
0,0217 a 0,0276 pulgadas

Par de apriete Tornillos de la culata 9,50 a 10,0 kgf-m

93,2a980Nm

68,8 a 72,3 |bs-pie

(1) Piston (2) Fusible

9¥1210278ENSO006ESO

Planicidad de la superficie de la culata

Limpie la superficie de la culata.

Cologue una regla sobre los cuatro lados de la culata y dos
lados en diagonal segun se muestra en la figura.

Mida la holgura con una galga de espesores.

Si la medida excede el limite permitido, corrija mediante el
rectificado.

IMPORTANTE

No coloque la regla sobre la camara de combustion.
Asegurese de verificar el receso de las valvulas después
de la correccion.

. 0,05 mm
Plammdfad de la Limite permitido (0,0020 pulgadas) por
superficie de la culata 500 mm (19,69 pulgadas)
9Y1210278ENS0061ESO
1-S45 (EU)
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Defectos de la culata

1. Prepare una prueba de pulverizacion con liquido penetrante
rojo.

2. Limpie la superficie de la culata con detergente (2).

3. Aplique liquido penetrante rojo (1) sobre la superficie de la
culata. Déjelo entre cinco y diez minutos desde la pulverizacion.

4. Limpie el liguido penetrante rojo de la superficie de la culata con
el detergente (2).

5. Aplique revelador blanco (3) sobre la superficie de la culata.

6. Sihay defectos, quedan identificados mediante marcas rojas.

(1) .Liguido penetrante rojo (3) Revelador blanco
(2) Detergente

9Y1210272ENS0058ESO

Receso de la valvula

1. Limpie la superficie de la culata, cara y asiento de valvula.

2. Inserte la valvula en la guia de valvula.

3. Mida la profundidad del receso de la valvula con una galga de
profundidad.

4. Sila medida excede el limite permitido, sustituya la valvula.

5. Si sigue sobrepasando el limite permitido tras cambiar la
valvula, cambie la culata.

0,050 (saliente) a
0,15 (receso) mm
0,0020 (saliente) a

Espec. de fabrica

) ) Receso de |a valvula 0,0059 (receso) pulgadas
A \ P - 0,40 (receso) mm
_( ) I | # ® Limite permitido 0,016 (receso) pulgadas
(1) Superficie de Ia culata (A) Receso
(B) Protuberancia

9¥1210278ENS0062ESO

3TMABAB1PO5BA

Holgura entre el vastago y la guia de valvula

1. Elimine la carbonilla de la seccion de la guia de valvula.

2. Mida el D.E. del vastago de valvula con un micrometro de
exteriores.

3. Mida el D.I. de la guia de valvula con un calibre para orificios
pequefios, y calcule la holgura.

4. Si la holgura sobrepasa el limite permitido, sustituya las
valvulas. Si la medida aun excede el limite permitido, sustituya
la guia de valvula.

Espec. de fabrica 0,040 80,070 ram
Holgura entre el vastago ) 0,0016 a 0,0028 pulgadas

y la guia de valvula Limite permitido 0,10 mm
P 0,0039 pulgadas

D.E. del vastago de
valvula

7,960 a 7,975 mm
0,3134 a 0,3139 pulgadas

8,015 a 8,030 mm
0,3156 a 0,3161 pulgadas

9¥1210278ENSO063ESO

Espec. de fabrica

D.l. de la guia de valvula | Espec. de fabrica

SEEABAB1P116A

1-S46 (EV)
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3EEABAB1P117A

3TMABAB1P0D59A

N,

"J
(1) 2) (3)

3TMABAB1PDE0A

Sustitucion de la guia de valvula

(Al desmontar)

1. Con un util de sustitucion de guias de valvula, saque la guia
usada. (Consulte la pagina "HERRAMIENTAS
ESPECIALES").

(Al instalar)

1. Limpie la nueva guia de valvula y su alojamiento, y apliqueles
aceite del motor.

2. Con un util de sustitucion de guias de valvula, inserte la guia
nueva.

3. Escarie con precision el diametro interior de la guia de valvula
a la dimension especificada.

D.l. de la guia de valvula

(Admision y escape)

B IMPORTANTE

+ No golpee la guia de valvula con un martillo durante el
cambio.

8,015 2 8,030 mm

Efec. de fabrica 0.3156 a 0,3161 pulgadas

(A) Al desmontar (B) Al instalar
9Y1210278ENS0064ESO

Asiento de valvula

1. Aplique una capa fina de azul de Prusia en la superficie de la
valvula y ponga la valvula en su asiento para comprobar el
contacto.

2. Silavalvula no se asienta bien sobre todo el asiento de valvula
o el contacto de la valvula es inferior al 70 %, corrija el asiento
de valvula como se indica a continuacion.

3. Si el contacto de la valvula no cumple el valor de referencia,
reemplace la valvula o corrija el contacto del asiento de valvula.

Ancho del asiento de Especificaciones de 2,12 mm

vélvula fabrica 0,0835 pulgadas
(1) Correcto (3) Incorrecto
(2) Incorrecto
9Y1210272ENS0062ES0
1-S47 (EU)

Agricola Blasco S.L. - Telfno. 96 661 52 44 - Fax. 96 545 53 91 - www.agricolablasco.com - info@agricolablasco.com

—




BT

L4100, WSM MOTOR

Rectificado de valvulas y asiento de valvulas

H NOTA
+ Antes de corregir la valvula y su asiento, verifique el
vastago de valvula y el diametro interior de la guia de
valvula, reparandolos si fuese necesario.
+ Después de corregir el asiento de valvula, verifique el
receso de la valvula.

1) Rectificado de valvulas

1. Corrija la valvula con un rectificador de valvulas.

3EEABAB1P118A 2) Rectificado de asiento de valvula

1. Rectifique ligeramente la superficie del asiento con un
rectificador de asiento de valvula de 1,0 rad. (60 °) (valvula de
admision) o de 0,79 rad. (45 °) (valvula de escape).

2. Rectifiqgue la superficie del asiento con un rectificador de
asiento de valvula de 0,52 rad. (30 °) en el caso de asientos de
valvulas de admision y una de 0,26 rad. (15 °) en el caso de
asientos de valvulas de escape, de manera que el ancho sea
préximo al ancho especificado (2,12 mm, 0,0835 pulgadas).

3. Después de rectificar el asiento, compruebe que la valvula se

; ! asienta de manera uniforme, aplique una fina pelicula de pasta

3EEABABIP119C KL abrasiva entre la superficies de la valvula y del asiento, y

o) ® adaptelas con la herramienta de pulido.

)' 4. Verifique el asiento de valvula con azul de Prusia. La superficie
de asiento de valvula debe presentar un buen contacto en toda
su superficie.

(a) Dimensiones idénticas (A) Compruebe el contacto

(b) Ancho del asiento de valvula (B) Ancho correcto del asiento
(c) 0,52rad(30°) 00,26 rad (15°) (C) Compruebe el contacto

(d) 0,26 rad (15°) 0 0,52 rad (30 °)

(e) 0,79 rad (45°) 01,0 rad (60 °)

9Y1210278ENSO065ES0

Pulido de valvula

1. Aplique uniformemente pasta abrasiva a las superficies de
contacto entre valvula y asiento.

2. Inserte la valvula en la guia de valvula. Rectifique la valvula en
su asiento con un pulidor de valvulas o un destornillador.

3. Después de rectificar la valvula, limpie la pasta abrasiva y
aplique aceite, repitiendo entonces la rectificacion de la valvula
con aceite.

4. Aplique azul de Prusia a la superficie de contacto para verificar
el asiento. Si es inferior al 70 %, repita la rectificacion.

H IMPORTANTE

+ Cuando realice la rectificacion de las valvulas, verifique el
receso de las valvulas y ajuste la holgura de las mismas
después de su montaje.

3TMABAB1PO61A —

9Y1210278ENS0066ESD
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3EEABAB1P121C

3EEABAB1P122A

3EEABAB1P123A

Longitud libre e inclinacion del muelle de la valvula

1. Mida la longitud libre (B) del muelle de valvula con un calibre.
Si la medida es inferior al limite permitido, sustitiyalo.

2. Ponga el muelle de valvula en una superficie plana, y coloque
una escuadra al lado del muelle de valvula.

3. Compruebe que todo el borde esta en contacto con la
escuadra. Gire el muelle de valvula y mida la inclinacién
maxima (A).

Si la medicion sobrepasa el limite permitido, sustituya la pieza.

4. Compruebe toda la superficie del muelle de valvula para
detectar arafiazos.

Sustituyalo si presenta algtin defecto.
Inclinacion del muelle de . [ 1,0 mm
la vélvula (A) L{gte permitdo 0,039 pulgadas

Longitud libre del muelle | fabrica
de la valvula (B) 41,2 mm

Especificaciones de 41,7 2422 mm
1,65 a 1,66 pulgadas

Limite permitido 1,62 pulgadas

(A) Inclinacién (B) Longitud libre

9Y1210278ENS0112ES0

Carga de tarado del muelle de valvula

1. Cologue el muelle de valvula en un comprobador de muelles y
comprimalo a la misma longitud que la que tiene en el motor.
2. Lea la carga de compresion en el indicador.
3. Sila medida es inferior al limite permitido, sustittyalo.
117,6 N /35,0 mm
Espec. de fabrica 12,0 kgf / 35,0 mm
Carga aplicada / 26,4 lbs / 1,3780 pulgadas
Longitud bajo carga 100 N/ 35,0 mm
Limite permitido 10,2 kgf / 35,0 mm
22,5 Ibs / 1,3780 pulgadas

9¥1210278ENSO068ESO

Holgura de aceite entre el balancin y el eje de balancines

1. Mida el diametro exterior del eje de balancines con un
micrémetro de exteriores.

2. Mida el diametro interior de los balancines con un micrometro
de interiores y luego calcule la holgura de aceite.

3. Sila holgura de aceite excede el limite permitido, sustituya el
balancin y vuelva a medir la holgura de aceite. Si aun excede el
limite permitido, también sustituya el eje del balancin.

0,016 a 0,045 mm
Holgura de aceite entre Espec. de fabrica 0,00063 a
el balancin y el eje de 0,0017 pulgadas
balancines . . 0,10 mm
Likiile prnmilicks 0,0039 pulgadas
) 13,973 a 13,984 mm
bnind:;:f de Espec. de fabrica 0,55012 a
0,55055 pulgadas
14,000 a 14,018 mm
D.I. del balancin Espec. de fabrica 0,55119 a
0,55188 pulgadas

1-549

9Y1210278ENSO069ESO

(EU)
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3TMABAB1P0D62A

3EEABAB1P124A

Alineacion de la varilla de empuje

1. Coloque la varilla de empuje sobre bloques en V.

2. Mida la alineacion de la varilla de empuje.

3. Sila medida excede el limite permitido, sustituya la varilla de
empuje.

Alineacion de lavarila | | 0,25 mm
de empuje P 0,0098 pulgadas

9Y1210272ENS0068ESO

Holgura de aceite entre el taqué y el diametro interior de la guia

del taqué

1. Mida el D.E. del taqué con un micrometro de exteriores.

2. Mida el D.l. de la guia del tagué con un calibre de interiores y
calcule la holgura de aceite.

3. Silaholgura de aceite excede el limite permitido o el taqué esta
dafado, sustituya el taqué.

0,020 a 0,062 mm

Holgura de aceite entre | Egpec. de fabrica 0,00079 a

el taqué y el diametro 0,0024 pulgadas
interior de la guia del

taque Limite permitido gg;g :::;adas

23,959 a 23,980 mm
D.E. del taqué Espec. de fabrica 0,94327 a
0,94409 pulgadas

24,000 a 24,021 mm
D.l. de la guia del taqué | Espec. de fabrica 0,94489 a
0,94570 pulgadas

9Y1210278ENS0070ESO
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(2) Engranajes de la distribucion, arbol de levas y arbol de levas de

combustible

Holgura del engranaje de distribucion

1. Cologue un palpador con su punta en el diente del engranaje.
2. Mueva el engranaje para medir el juego mientras sujeta el

engranaje con el que esta emparejado.

3. Si el juego excede el limite permitido, verifique la holgura de
aceite entre los ejes y el engranaje.
4. Silaholgura de aceite no es adecuada, sustituya el engranaje.

Juego entre dientes
entre el engranaje loco y
el engranaje del cigliefial

0,04150 a 0,1122 mm

Easbeiec:ﬁcacmnes de 0001634 a
0,004417 pulgadas
0,15 mm

Limite permitido

0,0059 pulgadas

Juego entre dientes
entre el engranaje loco y
el engranaje del arbol de
levas

Especificaciones de
fabrica

0,04150 a 0,154 mm
0,001634 a
0,004543 pulgadas

Limite permitido

0,15 mm
0,0059 pulgadas

Juego entre dientes
entre el engranaje loco y
el engranaje de la
bomba de inyeccion

. . 0,04150 a 0,1154 mm
fE:chjﬂcaclones de 0001634 a
0,004543 pulgadas
0,15 mm

Limite permitido

0,0059 pulgadas

Juego entre dientes
entre el engranaje del
cigiefal y el engranaje
de la bomba de aceite

0,0484 a 0,2455 mm

1-AIEastqiac;iﬂcar:iones de 0.001906 a
0,009665 pulgadas
0,30 mm

Limite permitido

0,012 pulgadas

Holgura axial del engranaje loco

9¥1210278ENS0126ES0

1. Cologue un comparador con su punta sobre el engranaje loco.
2. Mida la holgura axial desplazando el engranaje loco hacia

adelante y hacia atras.
3. Sila medida excede el limite permitido, sustituya el collarin del

engranaje loco.

3TMACAA1P0O53A

Holgura axial del arbol de levas

Especificaciones de 0,152 0,25 mm
Holgura axial del fabrica 0,0059 a 0,0098 pulgadas
engranaje loco o B 0,90 mm
Limite permitido 0,035 pulgadas
9Y1210278ENS0127ESO

1. Cologque un comparador con su punta en el arbol de levas.

2. Mida la holgura axial desplazando el engranaje del arbol de
levas hacia adelante y hacia atras.

3. Si la medida excede el limite permitido, sustituya el tope del

arbol de levas.

Holgura axial del arbol
de levas

Espec. de fabrica

0,070 a 0,22 mm
0,0028 a 0,0086 pulgadas

Limite permitido

0,30 mm
0,012 pulgadas

1-861

9Y1210278ENS00T73ESO
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Holgura de aceite entre el eje del engranaje loco y el casquillo

del engranaje loco

1. Mida el D.E. del eje del engranaje loco con un micrometro de
exteriores.

2. Mida el D.I. del casquillo del engranaje loco con un micrometro
de interiores y calcule la holgura de aceite.

3. Si la holgura de aceite supera el limite permitido, sustituya el

casquillo.
Si aun excede el limite permitido, sustituya el eje del engranaje
9Y1210721ENS052A i
) 0,025 a 0,066 mm
Holgura de aceite entre | Espec, de fabrica 0,00099 a
el eje del engranaje loco 0,0025 pulgadas
y el casquillo del RN
engranaje loco i iti » 1 MM
granaje Limite permitido 0,0039 pulgadas
D.E. del eje del dloec de fabrica 37,959 a 37,975 mm
engranaje loco pec. 1,4945 a 1,4950 pulgadas
D.l. del casquillo del ) 38,000 a 38,025 mm
engranaje loco Espec. de fabrica 1,4961 a 1,4970 pulgadas
9Y1210278ENSO0T4ES0
) ®) Sustitucion del casquillo del engranaje loco.
. (Al desmontar)
'.' 1. Exiraiga el casquillo usado del engranaje loco con un (til
l’ especial para la sustitucion de casquillos de engranaje loco.
(Al instalar)
1. Limpie un nuevo casquillo del engranaje loco y el calibre del
engranaje loco, y apliqueles aceite de motor.
2. Inserte un casquillo nuevo usando un util especial de
[ N sustitucion de casquillo loco, hasta que quede al ras con el
— — —= extremo del engranaje loco.
(A) Al desmontar (B) Alinstalar
9Y1210278ENSO0TSESO

Excentricidad del arbol de levas

1. Apoye los mufiones de ambos extremos del arbol de levas
sobre bloques en V en una superficie plana.

2. Coloque un comparador con su punta sobre el mufion
intermedio.

3. Mida la excentricidad del arbol de levas.

4. Si la medida excede el limite admisible, sustituya el arbol de

levas.
Excentricidad del arbol . . 0,01 mm
de levas Limite permitido 0,0004 pulgadas

9Y1210278ENS009TESO

Altura de leva
1. Mida la altura de leva en su punto mas alto con un micrémetro

de exteriores.
2. Sila medida es inferior al limite permitido, sustituya el arbol de
levas.
) 33,90 mm
Altura de leva de Espec. de fébrica 1,335 pulgadas
admision y escape o N 33 85 mm
Limite permitido 1.:533 pulgadas

3EEABAB1P129A 9¥1210278ENS0076ESO
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3TMACAA1PD52A

Holgura de aceite del mufién del arbol de levas

1.

2.

Mida el D.E. del mufion del arbol de levas con un micrometro de
exteriores.

Mida el D.l. del orificio del arbol de levas en el bloque de
cilindros con un calibre de interiores y calcule la holgura de
aceite.

Si la holgura de aceite excede el limite permitido, sustituya el
arbol de levas.

Holgura de aceite del
mufidn del arbol de levas 0,15 mm

0,050 a 0,091 mm

Espec. de fabrica 0,0020 a 0,0035 pulgadas

YT pfmido 0,0059 pulgadas

D.E. del mufién del arbol
de levas

39,934 a 39,950 mm

Egec. de farica 1,5722 a 1,5728 pulgadas

Diametro interior cojinete
del cilindro

40,000 a 40,025 mm

ESpeC. d6 Tabrica 1,5748 a 1,5757 pulgadas

9¥1210278ENS007TTESO

Holgura axial del eje equilibrador

1. Cologue un comparador con su punta sobre el eje equilibrador.
2. Mida la holgura axial desplazando el eje equilibrador adelante y
atras.
3. Si la medida excede el limite permitido, sustituya el eje
equilibrador.
Especificaciones de 0,07 20,22 mm
Holgura axial del eje fabrica 0,0028 a 0,0087 pulgadas
equilibrador o B 0,30 mm
Limfle pamniiida 0,0118 pulgadas

9¥1210278ENS0103ES0

Alineacion del eje equilibrador

1. Apoye el eje equilibrador sobre bloques en V en una superficie
plana y coloqgue un comparador con Ssu punta
perpendicularmente al mufién intermedio.

2. Gire el eje equilibrador sobre los bloques en V y mida la
desalineacion (mitad del valor medido).

3. Sila desalineacion excede el limite permitido, sustituya el eje

\ equilibrador.
Alineacion del eje . - 0,02 mm
3EEABAB1P136A SN J equilibrador Limite permitido 0,0008 pulgadas
9¥Y1210278ENS0104ES0
1-553 (EU)
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Holgura de aceite del mufién del eje equilibrador

1. Mida el D.E. del murion del eje equilibrador con un micrometro
de exteriores.

2. Mida el D.I. del alojamiento del eje equilibrador en el bloque de
cilindros con un micrémetro de interiores.

3. Si la holgura excede el limite permitido, sustituya el eje

equilibrador.
) . 0,051 20,132 mm
] ) Especificaciones de 000201
| Pl Holgura de aceite del fabrica : a
9Y1210721ENSO054A mufién 1 del eje 0,00520 pulgadas
equilibrador
Limite permitide 0,20 mm

0,0079 pulgadas

43,934 a 43,950 mm
172969 a
1,73032 pulgadas

43,980 a 44,045 mm
1,73150 a
1,73406 pulgadas

D.E. del mufién del eje Especificaciones de
equilibrador 1 fabrica

D.l. del cojinete del eje Especificaciones de
equilibrador 1 fabrica

0,030 a2 0,111 mm

Ve | y 4 el Especificaciones de 000118 a
0lgura de aceil e fabrica ¥
ITMABAB1POG8BA mufion 2 del eje 0,00437 pulgadas
equilibrader 0,20 mm

Limite permitido 00079 pulgadas

41,934 a 41,950 mm
1,65095 a
1,65158 pulgadas

41,980 a 42,045 mm
165276 a
1,65532 pulgadas

D.E. del mufién del eje Especificaciones de
equilibrador 2 fabrica

D.I. del cojinete del eje Especificaciones de
equilibrador 2 fabrica

Especificaciones de 0,020 2 0,084 mm

Holgura de aceite del fabrica 0,00079 a
mufién 3 del eje 0,00370 pulgadas
equilibrador

Limite permitido 0,20 mm

0,0079 pulgadas

21,947 a 21,960 mm
0,86406 a
0,86457 pulgadas

21,980 a 22,041 mm
0,86535 a
0,86776 pulgadas

D.E. del mufién del eje Especificaciones de
equilibrador 3 fabrica

D.l. del cojinete del eje Especificaciones de
equilibrador 3 fabrica

(1) Mufién del eje equilibrador 1 (3) Mufién del eje equilibrador 3
(2) Mufion del eje equilibrador 2

9Y1210278ENS0128ES0

(3) Pistony biela

D.l. del orificio del bulén

1. Mida el D.I. del bulén del pistén en las direcciones horizontal y
vertical con un micrémetro de intericres.
2. Sila medida excede el limite permitido, sustituya el piston.

25,000 a 25,013 mm
Espec. de fabrica 0,98426 a
D.I. del orificio del bulén 0,98476 pulgadas
L . 25,05 mm
Limite permitido 0.9862 pulgadas

3EEABAB1P138A 9Y1210278ENS0078ESO
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3EEABAB1P139A

(A)
3EEABAB1P140A

3EEABAB1P144A

Separacion de lubricacion entre el bulén del pistéon y el
casquillo de pie de biela

1. Mida el D.E. del bulon del piston con un micrometro de
exteriores en la superficie de contacto con el casquillo.

2. Mida el D.1. del casquillo de pie de biela con un micrometro de
interiores y calcule la holgura de aceite.

3. Si la holgura de aceite supera el limite permitido, sustituya el
casquillo. Si aun excede el limite permitido, sustituya el bulén
del piston.

0,014 a 0,036 mm

Separacion de Especificaciones de 0.00056 2
lubricacién entre el bulen | fébrica 0.0014 pulgadas
del piston y el casquillo

de pie de biela Limite permitido 0,15 mm

0,0059 pulgadas

25,004 a 25,011 mm
0,98441 a
0,98468 pulgadas

25,025 a 25,040 mm
0,98524 a
0,98582 pulgadas

9Y1210278ENS0110ES0

Especificaciones de

D.E. del bulén del pistén fabrica

D.l. de casquillo de pie Especificaciones de
de biela fabrica

Sustitucién de casquillo de pie de biela

(Al desmontar)

1. Extraiga el casquillo de pie de biela pequefio usado con un util
para sustitucion de casquillos de pie de biela pequerios.

(Al instalar)

1. Limpie el nuevo casquillo de pie de biela y el diametro interior y
lubriquelos con aceite del motor.

2. Usando una herramienta de sustitucion del casquillo de pie de
biela, meta a presion un nueveo casquillo teniendo cuidado de
que el orificio de aceite de la biela coincida con el orificio del
casquillo.

(A) Al desmontar (B) Alinstalar
9Y1210278ENSO0111ES0

Separacion entre puntas de segmentos

1. Inserte, usando el pistén, el segmento en la parte inferior de la
camisa (la parte menos gastada).

2. Mida la separacion entre puntas del segmento rascador de
aceite con una galga de espesores.

3. Si la separacién excede el limite permitido, sustituya el
segmento.

Espec.de | 0,25a 0,40 mm
Segmento fabrica 0,0099 a 0,015 pulgadas

superior Limite 1,25 mm
permitido | 0,0492 pulgadas

Espec.de | 0,302 0,45 mm

?::tzl'::j::“ entre Segundo fabrica 0,012 a 0,017 pulgadas
segmentos segmento Limite 1,25 mm

permitido | 0,0492 pulgadas
Espec.de | 0,252 0,45 mm

Segmento fabrica 0,0099 a 0,017 pulgadas
rascador de -
aceite Limite 1,25 mm
permitido | 0,0492 pulgadas
9Y¥Y1210278ENS00B0ESO
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Holgura entre el segmento del pistén y la ranura

1. Limpie los segmentos y las ranuras de los segmentos e
introduzca cada segmento en su ranura.

2. Mida la holgura entre el segmento y la ranura con una galga de
espesores o un calibre de profundidad.

3. Sila medida excede el limite permitido, sustituya el segmento.

4. Si la medida aun excede el limite permitido con el segmento
nuevo, sustituya el piston.

0,0930 a 0,128 mm

3TMABAB1PO72A Espec. de fabrica 0,00367 a
Segundo segmento 0,00503 pulgadas
| oo 0,20 mm
i 0,0079 pulgadas

0,020 a 0,060 mm

Espec. de fabrica 0,00079 a
Segmento rascador de 0,0023 pulgadas
aceite 015
. . .15 mm
Limite permitido 0.0059 pulgadas
9Y1210278ENS00B1ESO

Alineacién de bielas

B NOTA
« Como el D.I. del casquillo de pie de biela es la base de esta

verificacion, verifique primero el desgaste del casquillo.

Instale el bulén del pistén en la biela.

Coloque la biela en el Gtil de alineacion de bielas.

3. Coloque la galga sobre el bulén del piston y desplacelo contra
la placa de verificacion.

4. Sila galga no se apoya perpendicularmente a la placa del util,
mida el espacio entre la punta del palpador y la placa.

5. Sila medida excede el limite permitido, sustituya la biela.

M =

0,05 mm
0,002 pulgadas

9Y¥1210278ENS0082ESQ

Alineacién de bielas Limite permitido

1-S56 (EU)
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MOTOR

(4) Cigiienal

@ o\

Holgura axial del cigiiefial

1. Cologue un comparador con su punta sobre el extremo del

2.
3

4.

ciguenal.

Mida la holgura axial desplazando el ciglefal adelante y atras.
Si la medida excede el limite permitido, sustituya los cojinetes
de empuje.

Si el cojinete del mismo tamario no sirve debido al desgaste del
mufién del ciglefal, sustitiyalo por uno de sobremedida
consultando la tabla y la figura.

N
9Y1210721ENS0O55A
A

B
° [\ c

P

——
o
C
L

3TMABAB1PO74

Especificaciones de 0,15 a 0,31 mm
Holgura axial del fabrica 0,0059 a 0,012 pulgadas
cigtiefial ] | | 0.5 mm

Limite permitido 0,02 pulgadas

(Referencia)
+ Sobremedidas del apoyo del cigueiial
0,2 mm 0,4 mm
Sohrersaciia 0,008 pulgadas 0,02 pulgadas
Dimensién del 54,50 a 54,70 mm 54 60 a 54,80 mm
cigliefial A 2,146 a 2,153 pulgadas 2,150 a 2,157 pulgadas
Dimension del 26,20 a 26,25 mm 26,40 a 26,45 mm
cigiiefial B 1,032 a 1,033 pulgadas 1,040 a 1,041 pulgadas
i . Radio de 2,8 a 3,2 mm Radio de 2,8 a 3,2 mm
Dimension de o ' o !
cigtefial C Rebajo de 0,11 a Rebajo de 0,11 a

0,12 pulgadas

0,12 pulgadas

Rmax = 0,45

El mufion del cigliefial debe rebajarse con precisién hasta un valor superior a

3EEABAB1P147A

9¥1210278ENS0113ES0

Excentricidad del cigtiefial

1-857

1. Apoye los mufiones de ambos extremos del cigliefal sobre
blogues en V en una superficie plana.
2. Coloque un comparador con su punta sobre el mufdn
intermedio.
3. Mida la excentricidad del cigliefial.
4. Sila medida excede el limite permitido, sustituya el cigtiefial.
Excentricidad del ; . 0,02 mm
cigiefal Limite permitido 0,0008 pulgadas
9Y1210278ENSO085ESQ
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P Holgura de aceite entre la mufiequilla del cigiiefal y el cojinete
de la muiiequilla del cigiiefial
[

O. '|[ —4‘, 1. Limpie la mufiequilla del cigiefial y el cojinete de la muriequilla

o del cigtiefial.
i : 2. Ponga una galga plastica en el centro de la mufiequilla del

@) Ll ciguiefial.

3. Monte la tapa de biela, apriete los tornillos de la biela al par
especificado, y retire |la cabeza de la biela de nuevo.

4. Mida la deformacion de la galga con la regla, y obtenga la
holgura de aceite.

5. Sila holgura de aceite excede el limite permitido, sustituya el
cojinete de la mufiequilla del cigiiefial.

]
3TMABAB1PO75A

A 6. Siel cojinete del mismo tamario no sirve debido al desgaste de
s la mufiequilla del ciglefial, sustitiyalo por uno bajomedida
B c consultando la tabla y figura siguientes.
- B NOTA
A + Nunca inserte la galga plastica en el orificio de engrase de
la muniequilla del cigtiefal.
« No mueva el cigiieial cuando los tornillos de la biela estan
apretados.
STMABAB1PO74 Holgura de aceite entre 0,025 a 0,087 mm
la mufiequilla del Espec. de fabrica 0,00098 a
cigiefial y el cojinete de 0,0034 pulgadas
la mufiequilla del
cigtefial Limite permitido 0,20 men

0,0079 pulgadas

D.E. de la mufiequilla del
ciguefial

46,959 a 46,975 mm
1,8488 a 1,8494 pulgadas

47,000 a 47,046 mm
1,8504 a 1,8522 pulgadas

Espec. de fabrica

D.1. del cojinete de la

mufiequilla del cigiefal Espec. de fabrica

(Referencia)
+ Bajo medidas de la mufiequilla del ciguefial
. " 0,2 mm 0,4 mm
Bajomedida 0,008 pulgadas 0,02 pulgadas
Radio de 3,3 a 3,7 mm Radio de 3,3 a 3,7 mm
Dimension A Radio de 0,13 a Radio de 0,13 a
0,14 pulgadas 0,14 pulgadas
Descargade 1,0a1,5mm | Descargade 1,0a1,5mm
“Dimension B Descarga de 0,040 a Descarga de 0,040 a
0,059 pulgadas 0,059 pulgadas
46,759 a 46,775 mm dia. 46,759 a 46,575 mm dia.
Dimensién C 1,8409 a 1,8331a
1,8415 pulgadas dia. 1,8336 pulgadas dia.
La mufiequilla debe rebajarse con precision hasta un valor superior a
Rmax = 0,85
9Y1210278ENSO086ESO
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9Y1210721ENS0O58A

A
B

3TMABAB1PO79A

E

-~/

3TMABAB1P080A

Vi

= |
AN

(2)

(3

Holgura de aceite entre el muiién del cigiiefial y el cojinete de
bancada 1

1. Mida el D.E. del mufion del cigliefial con un micrometro de
exteriores.

2. Mida el D.I. del cojinete de bancada 1 con un micrometro de
interiores y calcule la holgura de aceite.

3. Sila holgura excede el limite permitido, sustituya el cojinete de
bancada 1.

4. Siel cojinete del mismo tamario no sirve debido al desgaste del
mufion del ciguefal, sustitiyalo por uno bajomedida
consultando la tabla y |a figura.

0,0400 a 0,118 mm

Holgura de aceite entre | Espec. de fabrica 0,00158 a
el mufién del cigienal y 0,00454 pulgadas
el cojinete de bancada 1. | | | 0,20 mm

Limite permitido 0.0079 pulgadas
D.E. del mufién del Espec. de fabrica 59,921 a 59,940 mm
cigtiefial pec. 2,3591 a 2,3598 pulgadas
D.I. del cojinete de . 59,980 a 60,039 mm
bancada 1 Esped. de fibita 2,3615 a 2,3637 pulgadas

(Referencia)
» Bajomedidas del mufién del cigiefial

- 3 0,2 mm 0,4 mm
Ll o 0,008 pulgadas 0,02 pulgadas
Radio de 28 a 3,2 mm Radio de 2,8 a 3,2 mm
Dimension A Radio de 0,11 a Radio de 0,11 a
0,12 pulgadas 0,12 pulgadas
Descargade 1,0a1,5mm | Descargade 1,0a 1,5 mm
*Dimensién B Descarga de 0,040 a Descarga de 0,040 a
0,059 pulgadas 0,059 pulgadas
59,721 a 59,740 mm dia. 59,521 a 59,540 mm dia.
Dimensidn C 2,3513 a 23434 a
2,3519 pulgadas dia. 2,3440 pulgadas dia.

El mufién del cigiieial debe rebajarse con precision hasta un valor superior a
Rmax = 0,85

9Y121027BENSO0BTESO
Sustitucion del cojinete de bancada 1

(Al desmontar)

1. Extraiga el cojinete de bancada 1 usado con un util para
sustitucion de cojinete de bancada 1.

(Al instalar)

1. Limpie un nuevo cojinete de bancada 1y diametro interior del
mufién del cigtefial, y apliqueles aceite del motor.

2. Con una herramienta de sustitucién de cojinetes de bancada 1,
cologue un nueve cojinete de bancada 1 (2) de modo que su
costura (1) quede orientada hacia el lado del colector de
escape.

Dimensién de cojinete de | Especificaciones de 4,20 2 4,50 mm
ciguefial 1 (A) fabrica 0,166 a 0,177 pulgadas

(1) Costura (A) Dimensiones
(2) Cojinete de bancada 1
(3) Blogue de cilindros

9Y1210278ENSO114ES0O
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Holgura de aceite entre el muiién del cigiieiial y el cojinete de

bancada 2

1. Ponga una galga plastica en el centro del mufién.

2. Cologue la carcasa del cojinete y apriete los tornillos 1 de la
misma al par especificado, y retire nuevamente la carcasa del
cojinete.

3. Mida el aplastamiento con la regla y obtenga la holgura de
aceite.

4. Sila holgura excede el limite permitido, sustituya el cojinete de
bancada 2.

3TMABAB1P0O81A - - ) . .
5. Siel cojinete del mismo tamafio no sirve debido al desgaste del
mufion del ciglefial, sustitiyalo por uno bajomedida
A / ° \ A consultando la tabla y la figura.
H NOTA
* No mueva el cigiiefial cuando los tornillos de la tapa de
y e D bancada estan apretados.
B 0,0400 a 0,104 mm
/l Holgura de aceite entre Espec. de fabrica 0,00158 a 0,00409
A A el ciguefial y el cojinete pulgadas
de bancada 2
| - o N 0,20 mm
Limite permitido
3EEABAB1P152B P 0,0079 pulgadas
D.E. del mufién del ) 59,921 a 59,940 mm
cigtenal Espec. de Hbrca 2,3591 a 2,3598 pulgadas
D.I. del cojinete de . 59,980 a 60,025 mm
bancada 2 Evpec. de-fabrica 2,3615 a 2,3631 pulgadas
(Referencia)
« Bajomedidas del mufion del cigtefial
0,2 mm 0,4 mm
Bajomedida 0,008 pulgadas 0,02 pulgadas
Radio de 2,8 a 3,2 mm Radio de 2,8 a 3,2 mm
Dimension A Radio de 0,11 a Radio de 0,11 a
0,12 pulgadas 0,12 pulgadas
Descarga de 1,02 1,5 mm Descargade 1,0a 1,5mm
*Dimension B Descarga de 0,040 a Descarga de 0,040 a
0,059 pulgadas 0,059 pulgadas
59,721 a 59,740 mm dia. 59,521 a 59,540 mm dia.
Dimensién C, D 23513 a 23434 a
2,3519 pulgadas dia. 2,3440 pulgadas dia.
El mufién del cigiiefial debe rebajarse con precision hasta un valor superior a
Rmax = 0,85

9Y1210278ENSO089ESO
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3TMABAB1P084A

(5) Cilindro

Sustitucion del casquillo del cigiiefal

1.

2.
3.
4

Desmonte el casquillo usado del cigtiefial (3).

Coloque la guia del casquillo (2) en el cigtiefal (5).

Cologue el tope (1) en el cigliefial como se indica en la figura.
Caliente el nuevo casquillo a una temperatura de 150 a 200 °C
(302 y 392 °F), y fijelo en el cigliefial (5) como se muestra en la
figura.

Inserte a presion el casquillo usando el vaso auxiliar (4) para
empujarlo. (Consulte "HERRAMIENTAS ESPECIALES")
NOTA

Monte el casquillo con su chaflan mas grande hacia afuera.

(1) Tope (4) Vaso auxiliar para empujar
(2) Guia del casquillo (5) Ciguefial
(3) Casquillo del cigliefial

9Y1210278ENS0090ESO

Desgaste del cilindro

10
3EEABAB1P154A 3

(A)

. (®)

- ©

3EEABAB1P155A

1. Mida el D.1. del cilindro en seis posiciones (véase la figura) con
un micrémetro de interiores para encontrar el D.l. maximo y
minimo.

2. Calcule la diferencia entre el D.l. maximo y el minimo (desgaste
maximo).

3. Si el desgaste excede el limite permitido, mandrine y esmerile
hasta obtener la dimension de sobremedida. (Consulte
"Rectificado del cilindro").

4. Verifiqgue visualmente la pared del cilindro para detectar
arafiazos. Si hay arafiazos profundos, el cilindro debe ser
rectificado. (Consulte "Rectificado del cilindro").

) 87,000 a 87,022 mm
Bepein. del &bifoa 3,4252 a 34260 pulgadas
D.I. del cilindro 37170 mm
Lirkfie g ida 3,4319 pulgadas

(A) Superior (a) Angulo recto con el bulén del

(B) Medio pistéon

(C) Inferior (faldén) (b) Direccién del bulén del pistén

9Y1210278ENSO091ESO
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Correccion del cilindro (sobremedida +0,25 mm)
' . 1. Cuando el cilindro esta desgastado mas alla del limite
N 1) permitido, mandrine y esmerile hasta obtener la dimension
H ! especificada.
4 W
: (1) o D.1. del cilindro Especificaciones de | 87,250 a 87,272 mm
N ' sobredimensionado fabrica 3,4351 a 3,4359 pulgadas
M '
[ (2) . Desgaste maximo del - . 87,420 mm
- g cilindro Limite permitido 3,4417 pulgadas
) -—
H ' - Rectificar hasta 2,2 a 3,0 pmRz
] ' ’ '
' ; Acabado del cilindro (0.000087 a 0,000118 pulgadas Rz)
: . 2. Sustituya el piston y los segmentos con la nueva sobremedida
: U (+0,26 mm).
L "
t H NOTA
3EEABAB1P156A « Cuando el cilindro sobremedida esta desgastado mas alla
del limite permitido, debe sustituirse el bloque de cilindros.
(1) D.l. del cilindro (antes de la (2) D.\. del cilindro de sobremedida
correccion)
9Y1210278ENSO115ES0O

(6) Bomba de aceite

Holgura del I6bulo del rotor

1. Mida la holgura entre l6bulos del rotor interior y el rotor exterior
con una galga de espesores.

2. Mida la holgura entre el rotor exterior y el cuerpo de la bomba
con un juego de galgas.

3. Sila holgura excede las especificaciones de fabrica, sustituya
el conjunto de rotores de la bomba.

Espec. de fabrica 0,050 2 0,14 mm

Holgura entre el rotor 0,0012 a 0,0055 pulgadas
3TMABAB1POBGA interior y exterior o B 0,20 mm
Limite permitido 0,008 pulgadas
E de fabri 0,11 a0,19 mm
Holgura entre el rotor Spec. de tabrica 0,0044 a 0,0074 pulgadas
exterior y el cuerpo de la 025
bomba @ . 25 mm
Limite permitido 0.0098 pulgadas
9Y1210278ENSO106ES0O

3TMABAB1PD87A

Holgura entre el rotor y la tapa

1. Ponga una tira de galga plastica con grasa en la superficie del
rotor.
2. Instale la cubierta y apriete los tornillos.
3. Retire la tapa con cuidado y mida la deformacion de la galga
con la regla.
Ty 4. Sila holgura excede las especificaciones de fabrica, sustituya
% P81 el conjunto de rotores de la bomba.
\l}/ 0,105 a 0,150 mm
Espec. de fabrica 0,00414 a

Holgura entre el rotor 0,00590 pulgadas
interior y la cubierta
0,20 mm

0,008 pulgadas
9Y1210278ENS0094ESO

L)
LLER N EEELE]
CLE PLASTIGA

3TMABAB1P08BA

Limite permitido

1-862 (EU)
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